


L-MASCHINEN / L-MACHINES %GER'MA

SCHLEIFEN / GRINDING

]

LGC 1600 Typ | 1.600 2-60 0-75 2-60 11 100 x 2.200
LGC 2000 Typ Il 2.000 2-100 0-80 2-100 15 150 x 2.900
LGC 3000 Typ Il 3.000 2-100 -45 - 90 2-100 1ks) 150 x 2.455

aﬂ!ﬂlﬂ‘
Pt

Schienensystem = - -

rail-system

3-20m
LGE 1600 Typ | 1.600 2-60 0-75 2-60 11 100 x 2.200
LGE 2000 Typ I 2.000 2-100 0-80 2-100 15 150 x 2.900
LGE 3000 Typ Il 3.000 2-100 -45 - 90 2-100 15 150 x 2.455

[ |

RCEPIIRITI | 300-1.200 2- 60 0-75 11 100 x 2.200
LGP 2000 Typ II [EEIRPXC 2-100 0-80 15 150 x 2.900

LGP 9000 Typ Il 1.000 - 9.000 2-100 -45 - 90 15 150 x 2.455

Technische Anderungen vorbehalten, keine Garantiewerte / Abkiirzungen technische Daten siehe Seite 10
technical data can be changed, no guarantee for data / Abbreviations technical specification page 10

7000 8000 9000 9 .
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Fasenwinkel / bevel angle (°)

a
B

b = Anrissmass b/ leg length b (mm)
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Maschinengewicht / machine weight

Gegenwinkel / opposite angle (°)
Aufnahme / mounting

Anzahl Zahne / number of teeth

GP = Kérnung pro Inch / grains per inch

TS = Bestiickung / tool set
SC = Beschichtung / coating

wit
MH
Z

Leerlaufdrehzahl (1/min) / no load speed (rpm)

Radius / radius (mm)

S
F

asengrosse / bevel size (mm?) = (cm3m)

Fasenbreite / bevel width (mm)
Fasenhdhe / bevel height (mm)
tegmass / land width (mm)




Fax-inquiry / Fax-Anfrage: +49 (0) 6851 /9 39 51 - 21

Please use a separat page for each application / Bitte fir jede Anwendung ein separates Blatt ausfillen

Our address / Unsere Anschrift:

|
|
|
|
|

Fax
o

Country / Land

Material N° / Werkstoffbezeichnung: Quantity / Menge:

W sicol/Stan | %
] Stziniess steol / Edelstahl | %
W] Others/ Sonstige

¢ Bevel angle / Fasenwinkel (o)) e Radius (r)
e - -
|:| a=5 -10 mm: -%

Dimensions / Abmessungen: ] = = 10- 15 mm: [ %

* Pipe / Rohr Wl a>15mm: [
) |

| min/max: / mm ‘
Operating time per day / Einsatzzeit p. Tag |:n
t min/max: / mm ‘ Pieces per day / Stiickzahl pro Tag |:|
Meter per day / Meter pro Tag |:m

/\ e Plate / Blech
/ D 3 / mm ‘

Type of bevel / Fasenform: b : / mm ‘

Oma OmE Onll O, . T
ORA DR CRAE °

Type of beveling / Fasenverlauf: L

Ol Okl DO O GERIMA
Do Dl (6=
Sales contact / Kundenbetreuung  www.gerima.de

| am interested in zielles Inter: n
a erested in / Spezielles Interesse a Phone-inquiry/ Tel.-Anfrage: +49(0)6851/9 39 51-0

|:| T = Tools / Werkzeuge represented by: / Uberreicht durch:
Type / Typ

|:| S = Small Machines / Kleine Maschinen
Type / Typ

|:| M = Medium Machines / Mittlere Maschinen
Type / Typ

[l L = Large Machines / GroBe Maschinen
Type / Typ

 Leg length / AnriBmaB (a)




GERIMA

Anfasmaschinen / beveling machines

Frankfurt/Main —> St. Wendel (180 km)

Frankfurt-Hahn — St. Wendel (80 km)

Frankfurt

ED

GERIMA A
St. Wendel

> Informationen und Kontakt / Information and Contact 4

Firmensitz / head office Vertriebspartner / distribution partner

GERIMA GmbH

Weimarer StraBe 12

D-66606 St. Wendel
» Fon: +49 (0)6851/93951-0
» Fax: +49 (0) 68 51 /9 39 51 - 21
» E-Mail: info@gerima.de
» www.gerima.de




