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Ptyn do lutowania ZWN Ptyn do lutowania ZWS Plyn do lutowania Piyn do lutowania CWK Pasta do lutowania
ZW-witt miekkiego CP3
-
N
| LElasusi W] =
L]
Ttuszcz do lutowania Ptyn do lutowania CLW Topnik - koncentrat Topnik C66 gel Esencja do lutowania
CL12 KLW
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Pasta do lutowania i Pasta do lutowania Pasta HS do lutowania Proszek HKM do lutowa- Proszek SHC do spawa-
pobielania WSN kolektorow SK84-HF8 twardego nia twardego i spawania nia miedzi i mosiadzu

Lut miekki specjalny Lut stearynowy Lut miekki nr 1 Lut miekki nr 3 Lut miekki nr 4
SD3
Aluminium w aerozolu Miedz w aerozolu Cynk w aerozolu Stal nierdzewna Mosiadz w aerozolu
w aerozolu
Zamrazacz w aerozolu Wykrywacz nieszczel- amasan Koncoéwka lgta dozujgca ze stali Ztaczka adaptacyjna do
nosci w aerozolu dozujaca nierdzewnej koncowek dozujacych

Ktebek z konopiami Mata termoizolacyjna Pasta ognioodporna Butelka do ptynow Butelka do kwasu
lutowniczych, niebieska solnego, zéita
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Topnik FT Topnik C65 Topnik PMF Olej do lutowania RST Sztyft stearynowy
Topnik ALU 33 do Pasta do lutowania Pasta do lutowania Pasta do lutowania

lutowania migkkiego LF Nr3 LF Nr 4 Floramet

Proszek ALU 11 do Proszek ALU 22 do Lut twardy Lut miekki Cyna do lutowania w
spawania aluminium lutowania twardego plytkach

Drut do lutowania VD40 Drut do lutowania Drut lutowniczy Druty do spawania Druty do spawania

gazowego (autogenem)

Cynk jasny w aerozolu Odrdzewiacz Preparat do lin i Preparat antyodprys- Odrdzewiacz w
w aerozolu tancuchow w aerozolu kowy w aerozolu aerozolu

=

Salmiak w kamieniu do Pedzle do preparatow Szczotki do ksztattek Wysokoaktywny srodek Tasma teflonowa
lutowania lutowniczych ze stali nierdzewnej do czyszczenia kanalizacii

Butelka do ptynéw Butelka do kwasu Pasta przewodzgca Srodek poslizgowy Wazelina
lutowniczych, zétta solnego, niebieska ciepto T12
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TOPNIKI DO LUTOWANIA MIEKKIEGO

.san Plyn do lutowania ZWN

topnik wg DIN EN 29454-1 3.2.2.A (F-SW
11), przeznaczony do lutowania migkkiego
cynku tytanowego, ocynkowanych blach
stalowych oraz technicznie czystego
cynku. Ptyn ZWN doskonale rozpuszcza
tlenki, przy czym nie pozostawia plam

i nie uszkadza cynku, ktéry zachowuje
odpornos¢ na korozje. Posiada atest PZH.
Artykut nr 2012511

Sztyft o zawartosci 25 ml

.san Ptyn do lutowania ZWS

- 0 wysokiej aktywnosci -

topnik wg DIN EN 29454-1 3.2.2.A (F-SW
11), przeznaczony do lutowania miekkiego
silnie utlenionego cynku tytanowego,
ocynkowanych blach stalowych oraz
technicznie czystego cynku. Plyn ZWS
umozliwia szybkie i pewne lutowanie
poprzez dobry przeptyw i nawilzanie
faczonych powierzchni. Posiada atest PZH.
Artykut nr 2112511

Artykut nr 2012011 Sztyft o zawartosci 25 ml
Butelka o zawartosci 120 g Artykut nr 2125011

Artykut nr 2025011 Butelka o zawartosci 250 g
Butelka o zawartosci 250 g Artykut nr 2175011

Artykut nr 2075011 Butelka o zawartosci 1000 g

Butelka o zawartosci 1000 g

san Ptyn do lutowania
witt

topnik wg DIN EN 29454-1 3.2.2.A (F-SW
11), przeznaczony do lutowania migkkiego
silnie utlenionego cynku tytanowego i
blach ocynkowanych.

Artykut nr 2412511

Sztyft o zawartosci 25 ml

Artykut nr 2425011

Butelka o zawartosci 250 g

Artykut nr 2400111

Butelka o zawartosci 1000 g

.h'--

san Pasta do lutowania
kiego CP3

produkowana jest na bazie drobnoziarniste-
go proszku ze spoiwa S-Sn97Cu3 (L-SnCu3)
wg DIN EN ISO 9453 oraz topnika wg DIN
EN 29454-1 3.1.1.C (F-SW 21) przeznaczo-
na do lutowania migkkiego blach, rynien i rur
opadowych wykonanych z miedzi za
pomoca specjalnego lutu miekkiego SD3
lub za pomoca cyny w pretach Sn97Cus3.
Artykut nr 5225097

Butelka o zawartosci 250 g

Artykut nr 5250097

Butelka o zawartosci 500 g

.san Sztyft stearynowy

specjalny topnik do lutowania miekkiego
wyrobow z otowiu wedtug normy DIN EN
29454-12.2.1.B

Artykut nr 1015023

Wymiary: @ 20 mm x 150 mm

.san Plyn do lutowania CWK

topnik wg DIN EN 29454-1 3.1.1.A (F-SW
21), przeznaczony do lutowania migkkiego
wyrobow z miedzi takich jak blachy mied-
ziane, rynny itp. Posiada atest PZH.
Artykut nr 2212511

Sztyft o zawartosci 25 ml

Artykut nr 2220011

Butelka o zawartosci 250 g

Artykut nr 2275011

Butelka o zawartosci 1000 g

.san Olej do lutowania RST

ptynny topnik wg DIN EN 29454-1 3.2.2.A,
przeznaczony do lutowania migkkiego stali
nierdzewnej. Jest to wysoce aktywny top-
nik dobrze rozpuszczajacy tlenki.

Artykut nr 2304511

Sztyft o zawartosci 25 ml

Artykut nr 2310011

Butelka o zawartosci 100 g

Artykut nr 2350011

Butelka o zawartosci 500 g

Artykut nr 2300111

Butelka o zawartosci 1000 g

.san Plyn do lutowania VA94

topnik wg DIN EN 29454-1 3.2.1.A (F-SW
13), przeznaczony do lutowania miekkiego
rynien z ocynowanej stali nierdzewne;.
Artykut nr 2412512

Sztyft o zawartosci 25 ml

Artykut nr 24001211

Butelka o zawartosci 1000 g

.san Olej stearynowy Pb23

topnik wg DIN EN 29454-1 2.2.1.B (F-SW
23), przeznaczony do lutowania miekkiego
wyrobow z otowiu.

Artykut nr 2400123

Butelka o zawartosci 1000 ml

Artykut nr 2400523

Butelka o zawartosci 5000 ml




.san Pasta do lutowania
r3

to mieszanina drobnoziarnistego prosz-
ku ze spoiwa S-Sn97Cu3 (L-SnCu3) wg
DIN EN ISO 9453 i topnika wg DIN EN
29454-1 3.1.1.C (F-SW 21), stosowana

w pofgczeniu z lutem miekkim Nr 3 do
lutowania rur i ksztattek miedzianych w in-
stalacjach cieptej i zimnej wody pitnej oraz
c. 0. 0 temperaturze pracy do 110°C oraz
do pobielania. Posiada atest PZH, DVGW.
Artykut nr 5110097

san Topnik FT do
ania miekkiego ksztattek
zianych

to czysty topnik wg DIN EN 29454-1
3.1.1.C (F-SW 21) posiadajacy atest PZH,
DVGW. Zalecany szczegdlnie do lutowania
ksztaftek i rur miedzianych w instalacjach
cieplej i zimnej wody pitnej oraz central-
nego ogrzewania o temperaturze pracy do
110°C. Topnik jest catkowicie rozpuszczal-
ny w wodzie i zostaje wymyty w trakcie
ptukania instalaciji.

Butelka o zawartosci 100 g Artykut nr 1063522

Artykut nr 5125097 Tubka o zawartosci 35 g

Butelka o zawartosci 250 g Artykut nr 1065522
Tubka o zawartosci 70 g
Artykut nr 1062522
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.san Pasta do lutowania
r4

produkowana jest na bazie topnika wg

DIN EN 29454-1 3.1.1.C (F-SW 21) i
drobnoziarnistego proszku ze spoiwa S-
Sn97Ag3 (L-SnAg5) wg DIN EN ISO 9453.
Zastosowanie jak dla pasty LF Nr 3 z lutem
miekkim Nr 4. Pasta posiada atest DVGW.
Artykut nr 5225005

Butelka o zawartosci 250 g

.san Pasta do lutowania
r1

produkowana jest na bazie topnika wg
DIN EN 29454-1 3.1.1.C (F-SW 21) oraz
sproszkowanego spoiwa S-Pb50Sn50
(L-Sn50Pb) wg DIN EN ISO 9453, przez-
naczona do lutowania migkkiego instalacji
miedzianych. Nie stosowac do lutowania
instalacji wody pitnej.

Artykut nr 5025050

Butelka o zawartosci 250 g

Butelka o zawartosci 125 g

.san Topnik C65

produkowany wg DIN EN 29454-1 3.1.1.A
(F-SW 21), przeznaczony do lutowania
miekkiego rur i ksztattek miedzianych w in-
stalacjach cieptej i zimnej wody pitnej oraz
centralnego ogrzewania o temperaturze
pracy do 110°C. Topnik zapewnia szybkie
i pewne lutowanie oraz wysoka trwatos$¢
potaczenia. Posiada atest PZH, DVGW.
Artykut nr 1012521

Sztyft o zawartosci 25 ml

Artykut nr 1010021

Butelka o zawartosci 125 g

Artykut nr 1035021

Butelka o zawartosci 500 g
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.san Topnik PMF

przyjazny srodowisku, niezawiergjacy
chlorku cynku topnik produkowany wg
DIN EN 29454-1 2.1.2.C (F-SW 25). Zale-
cany szczegolnie do lutowania ksztattek

i rur miedzianych w instalacjach cieplej i
zimnej wody pitnej oraz centralnego ogrze-
wania o temperaturze pracy do 110°C.
Artykut nr 1062525

Butelka o zawartosci 125 g

san Pasta do lutowania
met

przyjazna $rodowisku, niezawierajaca
chlorku cynku mieszanina drobnoziarni-
stego proszku ze spoiwa S-Sn97Cus3 (L-
SnCu3) wg DIN EN ISO 9453 i topnika wg
DIN EN 29454-1 2.1.2.C (F-SW 25), sto-
sowana w potfaczeniu z lutem migkkim Nr
3 do lutowania rur i ksztattek miedzianych
w instalacjach cieptej i zimnej wody pitnej
oraz c. 0. o temperaturze pracy do 110°C.
Posiada atest DVGW.

Artykut nr 5125097

Butelka o zawartosci 250 g

gepriift
uberwacht

TOPNIKI DO LUTOWANIA MIEKKIEGO
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'san Plyn CLW

topnik wg DIN EN 29454-1 3.1.1.A (F-SW
12), przeznaczony do lutowania migkkiego
wszystkich metali z wyjatkiem metali lek-

'san Ttuszcz do lutowania

topnik wg DIN EN 29454-1 3.1.1.C, przez-
naczony do lutowania miekkiego réznych
metali w tym przede wszystkim miedzi,
mosigdzu, blach ocynkowanych oraz do
pobielania blach. Do lutowania mozna
stosowac cyne w pretach lub wypetniona
topnikiem typ F-SW 21.

Artykut nr 1005021

TOPNIKI DO LUTOWANIA MIEKKIEGO

kich. Pudetko o zawartosci 20 g
Artykut nr 2012512 Artykut nr 1006621

Sztyft o zawartosci 25 ml Pudetko o zawartosci 50 g
Artykut nr 2003012 Artykut nr 1065521

Butelka o zawartosci 30 ml Pudetko o zawartosci 100 g
Artykut nr 2006012 Artykut nr 1025021

Butelka o zawartosci 50 ml Pudetko o zawartosci 250 g
Artykut nr 2013512 Artykut nr 1050021

Butelka o zawartosci 100 ml Pudetko o zawartosci 500 g
Artykut nr 2033512 Artykut nr 1000121

Butelka o zawartosci 250 ml Pudetko o zawartosci 1000 g
Artykut nr 2067512 Artykut nr 1000521

Butelka o zawartosci 500 ml Wiadro o zawartosci 5 kg
Artykut nr 2001312 Artykut nr 1001021

Butelka o zawartosci 1000 ml

Wiadro o zawartosci 10 kg

'san Topnik — koncentrat
2

wg DIN EN 29454-1 3.1.1.A (F-SW 12),
stosowany do lutowania o charakterze
0gdInym, do lutowania chtodnic oraz w
warsztatach naprawczych. W zaleznosci
od potrzeby moze by¢ rozciericzony woda
w stosunku 1:10.

'san Topnik C66 gel

silnie aktywny srodek wg DIN EN 29454-1

3.1.1.A (F-SW 12), stosowany do lutowania

miekkiego blach i rur wykonanych z miedzi,
mosiadzu, stali i cynku. Niskie napiecie
powierzchniowe topnika umozliwia w trak-
cie lutowania dobry przeptyw lutowia co
umozliwia lutowanie w trudno dostepnych
miejscach. Posiada atest PZH.

Artykut nr 1012512

Sztyft o zawartosci 25 ml

Artykut nr 1010012

Artykut nr 200012 Butelka o zawartosci 125 g
Butelka o zawartosci 1 kg (500 ml) Artykut nr 1035012
Artykut nr 2000512 Butelka o zawartosci 500 g

Kanister o zawartosci 5 kg (2500ml)

llsan Esencja do lutowania

wysoko skondensowany topnik wg DIN EN
29454-1 3.1.1.A (F-SW 12), stosowany
przy budowie chtodnic oraz w zaktadach
naprawczych. Moze by¢ rozciericzony
woda w stosunku od 1:4 do 1:8.

Artykut nr 2011012

Kanister o zawartosci 10 kg

Artykut nr 2012012

Kanister o zawartosci 20 kg

Artykut nr 2014012

Kanister o zawartosci 40 kg

‘san Tynktura do lutowania

topnik na bazie alkoholu stosowany do
recznego i maszynowego lutowania,
szczegolnie przydatny przy lutowaniu
oporowym.

Artykut nr 2000121

Butelka o zawartosci 1000 g
Artykut nr 7102021
Kanister o zawartosci 5 kg

san Topnik ALU 33 do
wania miekkiego
produkowany wg DIN EN 29454-1 2.1.2.C,
przeznaczony do lutowania migkkiego
aluminium i jego stopdw.
Artykut nr 7010033
Butelka o zawartosci 100 g




'-asan Pasta do lutowania
N

produkowana na bazie topnika wg DIN
EN 29454-1 3.1.1.C (F-SW 21) i 60%
wag. drobnoziarnistego proszku z od-
powiedniego stopu cyny wg DIN EN ISO
9453, stuzaca do lutowania i pobielania w
mechanice precyzyjnej oraz w przemysle
metalowym.

VSN 25%

(25%Sn, 75%PDb)
Stop: S-Pb75Sn25
Artykut nr 5425025

Butelka o zawartosci 250 g

Artykut nr 5450025

Butelka o zawartosci 500 g

Artykut nr 5400125

Butelka o zawartosci 1000 g

VSN 30%

(30%Sn, 70%Pb)
Stop: S-Pb70Sn30
Artykut nr 5410030

Butelka o zawartosci 100 g

Artykut nr 5425030

Butelka o zawartosci 250 g

Artykut nr 5450030

Butelka o zawartosci 500 g

Artykut nr 5400130

Butelka o zawartosci 1000 g

VSN 40%
(40%Sn, 60%Pb)
Stop: S-Pb60Sn40

VSN 60%

(60%Sn, 40%Pb)
Stop: S-Sn60Pb40
Artykut nr 5410060

Butelka o zawartosci 100 g

Artykut nr 5425060

Butelka o zawartosci 250 g

Artykut nr 5450060

Butelka o zawartosci 500 g

Artykut nr 5400160

Butelka o zawartosci 1000 g

asan Pasta do lutowania i
bielania WSN

to mieszanina sktadajaca sie z 80% wag.
proszku z odpowiedniego stopu cyny wg
DIN EN ISO 9453 oraz 20% wag. topnika
wg DIN 29454-1 3.1.1.C (F-SW 21). Sto-
sowana do lutowania miedzi w technice
precyzyjnej oraz do pobielania metoda
ogniowa lub poprzez nanoszenie pedzlem.
Paste WSN uzywa sie do pobielania
roznych wyrobéw ze stali, zeliwa, miedzi i
mosiadzu. Na oczyszczong powierzchnig
nanosimy pedzlem cienka warstwe pasty
po czym ogrzewamy réwnomiernie do mo-
mentu uzyskania gtadkiej powierzchni. Do
lutowania i pobielania przedmiotéw, ktére
maja kontakt z zywnos$ciag stosowac paste
w postaci czystej cyny.

WSN 25%
(25%Sn, 75%PDb)
Stop: S-Pb75Sn25

Artykut nr 5410040 Artykut nr 5310025
Butelka o zawartosci 100 g Butelka o zawartosci 100 g
Artykut nr 5425040 Artykut nr 5325025
Butelka o zawartosci 250 g Butelka o zawartosci 250 g
Artykut nr 5450040 Artykut nr 5350025
Butelka o zawartosci 500 g Butelka o zawartosci 500 g
Artykut nr 5400140 Artykut nr 5300125

Butelka o zawartosci 1000 g

Butelka o zawartosci 1000 g

VSN 50%
(50%Sn, 50%PDb)
Stop: S-Pb50Sn50

WSN 30%
(30%Sn, 70%PDb)
Stop: S-Pb70Sn30

Artykut nr 5425050 Artykut nr 5310030
Butelka o zawartosci 250 g Butelka o zawartosci 100 g
Artykut nr 5450050 Artykut nr 5325030
Butelka o zawartosci 500 g Butelka o zawartosci 250 g
Artykut nr 5400150 Artykut nr 5350030
Butelka o zawartosci 1000 g Butelka o zawartosci 500 g
Artykut nr 5300130

Butelka o zawartosci 1000 g

WSN 40%
(40%Sn, 60%Pb)
Stop: S-Pb60Sn40
Artykut nr 5310040

Butelka o zawartosci 100 g

Artykut nr 5325040

Butelka o zawartosci 250 g

Artykut nr 5350040

Butelka o zawartosci 500 g

Artykut nr 5300140

Butelka o zawartosci 1000 g

WSN 50%
(50%Sn, 50%Pb)
Stop: S-Pb50Sn50
Artykut nr 5310050

Butelka o zawartosci 100 g

Artykut nr 5325050

Butelka o zawartosci 250 g

Artykut nr 5350050

Butelka o zawartosci 500 g

Artykut nr 5300150

Butelka o zawartosci 1000 g

WSN 60%
(60%Sn, 40%Pb)
Stop: S-Sn60Pb40
Artykut nr 5310060

Butelka o zawartosci 100 g

Artykut nr 5325060

Butelka o zawartosci 250 g

Artykut nr 5350060

Butelka o zawartosci 500 g

Artykut nr 5300160

Butelka o zawartosci 1000 g

WSN 97%
(97%Sn, 3%Cu)
Stop: S-Sn97Cu3
Artykut nr 5310097

Butelka o zawartosci 100 g

Artykut nr 5325097

Butelka o zawartosci 250 g

Artykut nr 56350097

Butelka o zawartosci 500 g

Artykut nr 5300197

Butelka o zawartosci 1000 g

WSN 99,9

(stop czystej cyny)
Stop: S-Sn99
Artykut nr 5310099

Butelka o zawartosci 100 g

Artykut nr 5325099

Butelka o zawartosci 250 g

Artykut nr 5350099

Butelka o zawartosci 500 g

Artykut nr 5300199

Butelka o zawartosci 1000 g

PASTY DO LUTOWANIA MIEKKIEGO



AKCESORIA DO KARTUSZY
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asan Pasta do lutowania
ektorow SK84-HF8

to jednorodna mieszanina mikroziarnistego
proszku sporzadzonego ze spoiwa
S-Sn97Cu3 wg DIN EN ISO 9453 oraz
tiksotropowego, tagodnego topnika pro-
dukowanego na bazie zywicy naturalnej.
Pasta SK84-HF8 zostata specjalnie wy-
produkowana do lutowania miekkiego
absorberéw w technice solarnej. Stuzy do
taczenia elementow kolektorow z ptytek
miedzianych oraz folii miedzianej z rurkami
miedzianymi. Sktad pasty SK84-HF8 gwa-
rantuje bardzo dobre zwilzenie powierz-
chni lutowniczej i zapewnia niezmienng
lepko$¢ w procesie przechowywania i
magazynowania pasty. Odpowiednia
konsystencja pasty utatwia doktadne i
oszczedne jej dozowanie.

Artykut nr 5870108

Kartusza o zawartosci 1000 g

Artykut nr 5870188

Wiadro o zawartosci 18 kg

.asan Koncowka dozujaca

Wysokiej jakosci koricéwki dozujace sto-
sowane do naktadania pasty wyciskanej
z kartuszy. Montowana do kartuszy za
pomoca ztaczki adaptacyjnej.

Artykut nr 4000703
Srednica wewnetrzna 1,0 mm, biata

Artykut nr 4000704

Srednica wewnetrzna 1,5 mm, biata

asan Igta dozujaca ze stali
rdzewnej

Wykonana ze stali nierdzewnej igta
dozujaca do precyzyjnego nakfadania pas-
ty. Igte podtacza sie poprzez przejscidwke
do ztgczki adaptacyjnej wkrecanej na
kartusze.

Artykut nr 4000705

Srednica wewnetrzna 1,60 mm, ciemno
niebieska

Artykut nr 4000706

Srednica wewnetrzna 1,37 mm,
pomaranczowa

Artykut nr 4000707

Srednica wewnetrzna 0,84 mm, rézowa

asan Ziaczka adaptacyjna
koncowek dozujacych

Ziaczka wykonana ze stali nierdzew-
nej pozwalajgca podtaczy¢ koncowki
dozujgce do kartuszy.

Artykut nr 4000701

Ztaczka wykonana ze stali nierdzewnej

uszy

Korki nakrecane na ztaczke adaptacyjna
stuzace do zamykania kartuszy po
skoriczonej pracy. Zapobiegaja wysycha-
niu pasty.

Artykut nr 4000709

Korek, czarny

.:san Korek do zamykania

Adapter przejsciowy pozwalajgcy do
ztaczki adaptacyjnej podtaczy¢ igty
dozujace stosowane w celu precyzyjnego
naniesienia pasty.

Artykut nr 4000702

san Przejscidowka do igiet
ujacych

Przejsciowka, czarna

asan Kapsel do zamykania
uszy

Kapsel wciskany na przejscidwke do igiet
dozujacych stuzacy do zamykania kartuszy
po skonczonej pracy. Zapobiega wysycha-
niu pasty.

Artykut nr 4000708

Kapsel, czerwony




.\asan Lut miekki nr 1

S-Pb50Sn50 (L-PbSn50) DIN EN ISO
9453. Zakres temperatur topnienia:
183°C - 215°C.

.\asan Lut miekki nr 4

S-Sn97Ag3 (L-SnAg5) DIN EN ISO 9453,
przeznaczony do lutowania migkkiego
rur i ksztattek miedzianych w instalacjach

Art. Nr (4] Forma Waga cieptej i zimnej wody pitnej wg DVGW -
6632050 2,0 mm szpula 1009 arkusz roboczy GW 2 i GW 7. Zakres
6642050 2,0 mm szpula 2509 temperatur topnienia: 221°C - 240°C.
6633050 3,0 mm szpula 1009 Art. Nr a Forma Waga
6643050 3,0 mm szpula 2509 6632005 2,0 mm szpula 1009

6642005 2,0 mm szpula 2509
6633005 3,0 mm szpula 1009
6643005 3,0 mm szpula 2509

'asan Lut miekki nr 3

S-Sn97Cu3 (L-Sn97Cu3) DIN EN ISO 9453,
przeznaczony do lutowania migkkiego
rur i ksztattek miedzianych w instalacjach

AYIRTL L

.\asan Drut do lutowania VD40

S-Pb60Sn40 (L-PbSn40) DIN EN ISO
9453. Zakres temperatur topnienia:
183°C - 235°C.

cieptej i zimnej wody pitnej wg DVGW - Art. Nr (9] Forma Waga
arkusz roboczy GW 2 i GW 7. Zakres tem- 6542040 2,0 mm szpula 2509
peratur topnienia: 230°C - 250°C. Posiada 6562040 2,0 mm szpula 1.000g
atest PZH. 6543040 3,0 mm szpula 2509
Art. Nr Q Forma Waga 6563040 3,0 mm szpula 1.000g
6632097 2,0 mm szpula 1009
6642097 2,0 mm szpula 2509
6633097 3,0 mm szpula 100g
6643097 3,0 mm szpula 250g

.\asan Drut do lutowania VD50

S-Pb50Sn50 (L-PbSn50) DIN EN ISO
9453. Zakres temperatur topnienia:
183°C - 215°C.

Art. Nr g Forma Waga
6542050 2,0 mm szpula 2509
6562050 2,0 mm szpula 1.000g
6543050 3,0 mm szpula 2509
6563050 3,0 mm szpula 1.000g

.\asan Drut do lutowania VD60

S-Sn60Pb40 (L-Sn60Pb) DIN EN ISO
9453. Zakres temperatur topnienia:
183°C - 190°C.

Art. Nr (4] Forma Waga
6542060 2,0 mm szpula 2509
6562060 2,0 mm szpula 1.000g
6543060 3,0 mm szpula 2509
6563060 3,0 mm szpula 1.000g

asan Drut do lutowania
3Ag

S-Sn97Ag3 (L-SnAg5) DIN EN ISO 9453.
Zakres temperatur topnienia:
221°C - 230°C.

Art. Nr %) Forma Waga
6561095 1,0 mm szpula 1.000g
6562095 2,0 mm szpula 1.000g
6563095 3,0 mm szpula 1.000g

.\asan Drut do lutowania VD18

S-Pb80,1Sn18Ag1,9 DIN EN ISO 9453.
Zakres temperatur topnienia:
296°C - 301°C.

Art. Nr (4] Forma Waga
6531519 2,0 mm szpula 1009
asan Lut aluminiowy w
kach tréjkatnych

S-Sn60Zn40. Zakres temperatur topnienia:
265°C - 310°C.

Art. Nr Wymiary Waga

6910220 10 x 400 mm kg

METALE

11



san Lut kalafoniowy
/ 35% / 40%
DIN EN ISO 9453 z topnikiem DIN EN

29454-11.1.1.B (F-SW 31).

Stop: S-Pb70Sn30
(80 % cyna, 70 % otéw)

METALE

Art. Nr 9] Forma Waga
6765030 5,0 mm zwoj 1.000 g
6775030 5,0 mm zwoj 5.000 g

Stop: S-Pb65Sn35
(85 % cyna, 65 % otéw)

Art. Nr 9] Forma Waga
6765035 5,0 mm zwoj 1.000 g
6775035 5,0 mm zwoj 5.000 g

Stop: S-Pb60Sn40
(40 % cyna, 60 % otéw)

.san Lut miekki specjalny

.san Lut miekki w pretach
o

S-Pb70Sn30 DIN EN ISO 9453. Zakres
temperatur topnienia: 183°C - 250°C.
Art. Nr 9] Dlugo$¢  Waga

Art. Nr 9] Forma Waga
6765040 5,0 mm zwoj 1.000 g
6775040 5,0 mm zwdéj 5.0009g DIN EN ISO 9453, S-Sn97Cu3(L-SnCu3),

przeznaczony do lutowania migkkiego
blach i rynien oraz rur i ksztattek z miedzi
w powigzaniu z ptynem do lutowania CWK
lub pastg CP3.

6917530 2,0mm 580 mm kg
6914330 4,0mm 300 mm kg
6917330 6,0 mm 300 mm kg
6917430 6,0mm 400 mm kg

san Lut stearynowy
/ 35% / 40%
DIN EN ISO 9453 z topnikiem DIN EN

29454-1 2.2.1.B (F-SW 23).

Stop: S-Pb70Sn30
(30 % cyna, 70 % otéw)

Art. Nr 9] Forma Waga
6865030 5,0 mm zwoj  1.000 g
6875030 5,0 mm zwoj 5.000 g

Stop: S-Pb65Sn35

Art. Nr 9] Forma Waga
6666097 6,0 mm zwéj 1.000 g
6910497 10,0 mm pret kg

Eo

ach

DIN EN ISO 9453.
Stop: S-Pb67Sn33Sb

an Cyna do lutowania w

(833 % cyna, 67 % otéw)

.san Lut miekki w pretach
o

S-Pb65Sn35 DIN EN ISO 9453. Zakres
temperatur topnienia: 183°C - 240°C.
Art.-Nr. 9] Dlugos¢  Waga

6913535 5-6 mm 400 mm kg

.san Lut miekki w pretach
(]

S-Pb60Sn40 DIN EN ISO 9453. Zakres
temperatur topnienia: 183°C - 235°C.
Art.-Nr. 9] Dlugos¢  Waga

6942540  4,0mm 250 mm kg

(85 % cyna, 65 % otéw) Art. Nr  Wymiary Forma Waga
Art. Nr Q Forma Waga 6910333 405x3x9 mm  pret kg
6865035 5,0 mm zwoj  1.000 g
6875035 5,0 mm zwdéj 5.0009g Stop: S-Pb60Sn40

(40 % cyna, 60 % otéw)

Stop: S-Pb60Sn40 Art. Nr  Wymiary  Forma Waga
(40 % cyna, 60 % oféw) 6910340 405x3x9 mm  pret kg
Art. Nr 9] Forma Waga
6865040 5,0 mm zwoj 1.000 g
6875040 5,0 mm zwoj 5.000 g

.san Lut miekki w pretach
(1]

S-Pb50Sn50 DIN EN ISO 9453. Zakres
temperatur topnienia: 183°C - 215°C.

Art. Nr

Q@

Diugosé

Waga

6913450

3,0 mm

400 mm

kg

san Cyna do lutowania w
ach tréjkatnych

.san Lut miekki w pretach
o

S-Sn60Pb40 DIN EN ISO 9453. Zakres
temperatur topnienia: 183°C - 190°C.

Art. Nr 9] Dlugo$¢  Waga
6913460 3,0mm 400 mm kg
6913560 3,0mm 500 mm kg

Art. Nr Stop Waga
6910425 S-Pb755n25 kg
DIN EN ISO 9453, 10 x 400 mm

Art. Nr Stop Waga
6910425sb _S-Pb745n25Sb1 kg
6910430 S-Pb70Sn30 kg
6910435 S-Pb65Sn35 kg
6910440 S-Pb60Sn40 kg
6910450 S-Pb50SN50 kg
6910460 S-Sn60Pb40 kg
12 6910497 S-Sn97Cu3 kg
6910495 S-Sn97Ag3 kg




Na temat spoiw bezotowiowych trwa dyskusja od dtuzszego czasu. W 1998 roku Komisja Europejska opublikowata Europejska Dyrektywe
(WEEE), dotyczaca utylizacji urzadzen elektronicznych. Data wprowadzenia w zycie przepiséw dyrektywy zostata przetozona z 11.2004 roku
na 01.07.2006. Od tego momentu zadne stopy lutownicze zawierajace otéw nie moga by¢ stosowane w elektronice. Ponizej zamieszczone sa
zamienniki, ktére zyskaty najwieksza popularno$é na rynku:

Stop Sktad Temperatura robocza
Sn99Cu Sn99,3Cu0,7 227°C
Sn96Ag4 Sn96,5Ag3,5 221°C
Sn95Ag4Cu Sn95,5Ag3,8Cu0,7 217°C

Wymienione luty stanowig tylko maty wycinek posréd bezotowiowych stopow. Miedzy temperaturami roboczymi tych lutdéw wystepuje jeszcze wiele
roznych stopdéw, ktére mozemy na zyczenie wyprodukowac.

SPOIWA BEZOLOWIOWE OD 01.07.2006

Ipoiwa bezotowiowe
Stop Zakres temperatur topnienia Gestosé Forma dostawy
Solidus °C Liquidus °C kg dm?3 Lut miekki Drut
Bi57In26Sn17 79 79 8,54 X -
Bi54In29,7Sn16,3 81 81 8,47 X -
Bi67In33 109 109 8,81 X -
In52Sn48 118 118 7,30 X -
Sn52In48 118 131 7,30 X -
In75Sn25 128 132 7,30 X -
In80Sn20 131 190 7,30 X -
Bi58Sn42 138 138 8,56 X -
Bi50Sn50 138 148 8,23 X -
Sn90Bi9,5Cu0,5 198 198 7,55 X -
Sn91,8Bi4,8Ag3,4 205 212 7,51 X -
Sn92,5Ag4,5Cu1,5Bi1,5 215,5 215,5 7,51 X -
Sn95,5Ag4Cu0,5 216 219 7,36 X X
Sn95Ag4Cut 216 219 7,36 X X
Sn93,6Ag4,7Cul,7 216 218 7,36 X X
Sn95,5Ag3,8Cu0,7 217 219 7,36 X X
Sn95,8Ag3,5Cu0,7 217 219 7,36 X X
Sn96,7Ag2Cu0,8Sb0,5 217 220 7,46 X -
Sn94,9Ag5In0,1 220 235 7,30 X X
Sn96,5Ag3,5 221 221 7,36 X X
Sn97,5Ag2,5 221 226 7,34 X X
Sn96Ag4 221 238 7,36 X X
Sn95Ag5 221 240 7,39 X X
Sn99Cut 227 245 7,33 X X
Sn97Cu3 230 250 7,30 X X
Sn100 232 232 7,28 X -
Sn97Sb3 232 238 7,26 X X
Sn95Sb5 232 240 7,25 X X
Sn65Ag25Sb10 233 233 7,80 X -
Sn99Sb1 235 235 7,28 X X

Mozemy réwniez przygotowac inne stopy bezotowiowe na specjalne zamdwienie.

Stop S-Sn63Pb37, posiadajacy temperature robocza 183°C, z powoddw technicznych trudno jest zastapié¢ przez bezotowiowy lut wykazujacy
podobna temperature robocza. W zaleznosci od rodzaju spoiwa wymagane jest obustronne ustalenie minimalnej ilosci zleconej do produkciji.
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'san Drut do lutowania
6-1

S-Sn99Cu1 DIN EN 29454, rdzen
wypetniony 2,5% topnika wg DIN EN
29454-11.1.2.B (F-SW 26). Zakres tem-
peratur topnienia: 227°C - 245°C. Topnik
wykonany jest na bazie kalafonii oraz
organicznego aktywatora halogenowego
co powoduje, ze bardzo dobrze rozpusz-
cza tlenki i nawilza spoine. Ewentualne
resztki topnika pozostate po lutowaniu nie
wywotuja korozji na metalach niezelaznych
i moga pozostac¢ na spoinie.

Art. Nr 4] Forma Waga

san Drut do lutowania
6-2

S-Sn96Ag4 DIN EN 29454, rdzen
wypetniony 2,5% topnika wg DIN EN
29454-11.1.2.B (F-SW 26). Zakres tem-
peratur topnienia: 221°C - 238°C. Topnik
wykonany jest na bazie kalafonii oraz
organicznego aktywatora halogenowego
co powoduje, ze bardzo dobrze rozpusz-
cza tlenki i nawilza spoine. Ewentualne
resztki topnika pozostate po lutowaniu nie
wywotuja korozji na metalach niezelaznych
i moga pozostac¢ na spoinie.

Art. Nr 9] Forma Waga

6030596 0,5 mm szpula 100 g

6030546 0,5 mm szpula 100 g

6040596 0,5mm  szpula 250g

6040546 0,5mm  szpula 250g

6050596 0,5 mm szpula 500 g

6050546 0,5 mm szpula 500 g

san Drut do lutowania
6-3

S-Sn95Ag4Cu DIN EN 29454, rdzen
wypetniony 2,5% topnika wg DIN EN
29454-11.1.2.B (F-SW 26). Zakres tem-
peratur topnienia: 217°C - 219°C. Topnik
wykonany jest na bazie kalafonii oraz
organicznego aktywatora halogenowego
co powoduje, ze bardzo dobrze rozpusz-
cza tlenki i nawilza spoine. Ewentualne
resztki topnika pozostate po lutowaniu nie
wywotuja korozji na metalach niezelaznych
i moga pozostac¢ na spoinie.

Art. Nr 9] Forma Waga

6030556 0,5 mm szpula 100 g

6040556 0,5 mm szpula  250g

6060596 0,5 mm szpula 1000 g

6060546 0,5 mm szpula 1000 g

6050556 0,5 mm szpula 500 g

6030896 0,8mm  szpula 100g

6030846 0,8mm  szpula 100g

6060556 0,5 mm szpula 1000 g

6040896 0,8 mm szpula 2509

6040846 0,8 mm szpula  250¢g

6030856  0,8mm  szpula 100g

6050896 0,8 mm szpula 500 g

6050846 0,8 mm szpula 500 g

6040856 0,8 mm szpula  250¢g

6060896 0,8 mm  szpula 1000 g

6060846 0,8 mm  szpula 1000 g

6050856 0,8 mm szpula 500 g

6060856 0,8mm  szpula 1000g

6031096 1,0 mm szpula 100 g 6031046 1,0 mm szpula 100 g
6041096 1,0 mm szpula  250¢g 6041046 1,0 mm szpula  250¢g
6051096 1,0mm  szpula 5009 6051046  1,0mm  szpula 5009
6061096 1,0 mm szpula 1000 g 6061046 1,0 mm szpula 1000 g
6031596  1,5mm szpula 100 g 6031546 1,5 mm szpula 100 g
6041596 1,5mm  szpula 2509 6041546 1,5mm  szpula 2509
6051596 1,5 mm szpula 500 g 6051546 1,5mm szpula 500 g
6061598 1,5mm szpula 1000 g 6061546 1,5 mm szpula 1000 g

6032096 2,0mm  szpula 100g

6032046 2,0mm  szpula 100g

6031056 1,0 mm szpula 100 g
6041056 1,0 mm szpula  250¢g
6051056  1,0mm  szpula 5009
6061056 1,0 mm szpula 1000 g
6031556 1,5 mm szpula 100 g
6041558 1,5mm_  szpula 2509
6051558 1,5 mm szpula 500 g
6061558 1,5 mm szpula 1000 g

6042096 2,0 mm szpula 250 g

6042046 2,0 mm szpula 250 g

6032056 2,0mm  szpula 100g

6052096 2,0 mm szpula 500 g

6052046 2,0 mm szpula 500 g

6042056 2,0 mm szpula  250¢g

6062096 2,0mm  szpula 1000g

6062046  2,0mm  szpula 1000g

6052058 2,0 mm szpula 500 g

6062056 2,0mm  szpula 1000g




.san Drut do lutowania
2-1

S-Sn99Cu1 DIN EN 29454, rdzen

wypetniony 3,5% topnika wg DIN EN
29454-1 1.1.3.B (F-SW 32). Zakres
temperatur topnienia: 227°C - 245°C.

san Drut do lutowania
2-2

S-Sn96Ag4 DIN EN 29454, rdzen

wypetniony 3,5% topnika wg DIN EN
29454-1 1.1.3.B (F-SW 32). Zakres
temperatur topnienia: 221°C - 238°C.

san Drut do lutowania
2-3

S-Sn96Ag4Cu DIN EN 29454, rdzen
wypetniony 3,5% topnika wg DIN EN
29454-1 1.1.3.B (F-SW 32). Zakres
temperatur topnienia: 217°C - 219°C.

Topnik wykonany jest na bazie kalafonii
oraz tagodnego aktywatora wolnego od
halogenéw. Ewentualne resztki topnika

Topnik wykonany jest na bazie kalafonii
oraz fagodnego aktywatora wolnego od
halogenéw. Ewentualne resztki topnika

Topnik wykonany jest na bazie kalafonii
oraz fagodnego aktywatora wolnego od
halogenéw. Ewentualne resztki topnika

pozostate po lutowaniu nie wywotuja
korozji i moga pozostac¢ na spoinie.

pozostate po lutowaniu nie wywotuja
korozji i moga pozostac¢ na spoinie.

Art. Nr (9] Forma Waga Art. Nr (9] Forma Waga
6030592 0,5 mm szpula 100 g 6030542 0,5mm szpula 100 g
6040592 0,5mm  szpula 2509 6040542 0,5mm  szpula 2509
6050592 0,5 mm szpula 500 g 6050542 0,5 mm szpula 500 g
6060592 0,5 mm szpula 1000 g 6060542 0,5 mm szpula 1000 g
6030892 0,8mm  szpula 100g 6030842 0,8mm  szpula 100g
6040892 0,8 mm szpula 250 g 6040842 0,8 mm szpula 250 g
6050892 0,8 mm szpula 500 g 6050842 0,8 mm szpula 500 g
6060892 0,8mm  szpula 1000g 6060842 0,8mm  szpula 1000g
6031092 1,0 mm szpula 100 g 6031042 1,0 mm szpula 100 g
6041092 1,0 mm szpula  250¢g 6041042 1,0 mm szpula 250 g
6051092 1,0 mm szpula  500g 6051042 1,0mm  szpula 5009
6061092 1,0 mm szpula 1000 g 6061042 1,0 mm szpula 1000 g
6031592  1,5mm szpula 100 g 6031542  1,5mm szpula 100 g
6041592 1,5mm  szpula 250g 6041542 1,5 mm szpula  250g
6051592 1,5 mm szpula 500 g 6051542  1,5mm szpula 500 g
6061592 1,5 mm szpula 1000 g 6061542 1,5mm szpula 1000 g
6032092 20mm  szpula 100g 6032042 20mm  szpula 100g
6042092 2,0 mm szpula 250 g 6042042 2,0 mm szpula 2509
6052092 2,0 mm szpula 500 g 6052042 2,0 mm szpula 500 g
6062092 2,0mm  szpula 1000g 6062042 20mm  szpula 1000g

pozostate po lutowaniu nie wywotuja
korozji i moga pozostac¢ na spoinie.

Art. Nr (4] Forma Waga
6030552 0,5 mm szpula 100 g
6040552 0,5mm  szpula 250g
6050552 0,5 mm szpula 500 g
6060552 0,5 mm szpula 1000 g
6030852 0,8mm  szpula 100g
6040852 0,8 mm szpula 250 g
6050852 0,8 mm szpula  500¢g
6060852 0,8 mm  szpula 1000g
6031052 1,0 mm szpula 100 g
6041052 1,0 mm szpula 250 g
6051052 1,0mm  szpula 5009
6061052 1,0 mm szpula 1000 g
6031552  1,5mm szpula 100 g
6041552 1,5mm  szpula 250g
6051552 1,5 mm szpula 500 g
6061552 1,5 mm szpula 1000 g
6032052 2,0 mm szpula 100 g
6042052 2,0 mm szpula  250¢g
6052052 2,0 mm szpula 500 g
6062052 2,0mm  szpula 1000g

DRUTY DO LUTOWANIA
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‘san Drut do lutowania
1

S-Pb70Sn30 (L-PbSn30Sb) DIN EN ISO
9458, rdzen wypetniony 2,5 % topnika wg
DIN EN 29454-1 3.1.1.B (F-SW 21). Zakres
temperatur topnienia: 186°C - 250°C. To-
pnik zawiera chlorek cynku, ktéry bardzo
dobrze rozpuszcza tlenki co powoduije, ze
szczegolnie stosowany jest do lutowania
miedzi, mosigdzu i blach ocynowanych.
Ewentualne resztki topnika pozostate po
lutowaniu mozna tatwo zmy¢ woda.

Art. Nr 0] Forma Waga
6031030 1,0 mm szpula 100 g
6041030 1,0 mm szpula 250g
6061030 1,0 mm szpula 1.000 g
6031530 1,5mm szpula 100 g
6041530 1,5mm szpula 250g
6061530 1,5 mm szpula 1.000 g
6012030 2,0 mm zwoj 20g
6032030 2,0 mm szpula 100g
6042030 2,0 mm szpula 250¢g
6052030 2,0 mm szpula 5009
6062030 2,0 mm szpula 1.000 g
6043030 3,0 mm szpula 250g
6063030 3,0 mm szpula 1.000 g

'san Drut do lutowania
1

S-Pb60Sn40 (L-PbSn40) DIN EN ISO
9453, rdzen wypetniony 2,5 % topnika wg
DIN EN 29454-1 3.1.1.B (F-SW 21). Zakres
temperatur topnienia: 183°C - 235°C. To-
pnik zawiera chlorek cynku, ktéry bardzo
dobrze rozpuszcza tlenki co powoduije, ze
szczegolnie stosowany jest do lutowania
miedzi i jej stopéw oraz blach ocynowanych.
Ewentualne resztki topnika pozostate po
lutowaniu mozna tatwo zmy¢ woda.

‘san Drut do lutowania
6

S-Pb60Sn40 (L-PbSn40) DIN EN ISO
9453, rdzen wypetniony 2,5 % topnika wg
DIN EN 29454-1 1.1.2.B (F-SW 26). Zakres
temperatur topnienia: 183°C - 235°C. Top-
nik wykonany jest na bazie kalafonii oraz
organicznego aktywatora halogenowego
co powoduje, ze bardzo dobrze rozpuszcza
tlenki i nawilza spoine. Ewentualne resztki
topnika pozostate po lutowaniu nie wywotuja
korozji na metalach niezelaznych i moga
pozostac¢ na spoinie.

Art. Nr 0] Forma Waga Art. Nr 0] Forma Waga
6031041 1,0 mm szpula 1009 6011040 1,0 mm zwoj 69
6041041 1,0 mm szpula 250¢g 6021040 1,0 mm szpula 25¢
6051041 1,0 mm szpula 500¢g 6031040 1,0 mm szpula 100 g
6061041 1,0 mm szpula 1.000g 6041040 1,0 mm szpula 250g
6031541 1,5mm szpula 100 g 6051040 1,0 mm szpula 500 g
6041541  1,5mm szpula 250g 6061040 1,0 mm szpula 1.000 g
6051541 1,5 mm szpula 5009 6011540 1,5mm zZwoj 109
6061541 1,5mm szpula 1.000 g 6021540 1,5mm szpula 209
6032041 2,0 mm szpula 100 g 6031540 1.5 mm szpula 100 g
6042041 2,0 mm szpula 250g 6041540 1.5 mm szpula 2509
6052041 2,0 mm szpula 500g 6051540 1.5mm szpula 500 g
6062041 2,0 mm szpula 1.000 g 6061540 1.5 mm szpula 1.000 g
6033041 3,0 mm szpula 100g 6012040 2.0 mm zZwoj 209
6043041 3,0 mm szpula 250g 6032040 2.0 mm szpula 100 g
6053041 3,0 mm szpula  500g 6042040 2.0 mm szpula 250g
6063041 3,0 mm szpula 1.000g 6052040 2.0 mm szpula 5009
6034041 4,0 mm szpula 100 g 6062040 3.0 mm szpula 1000 g
6044041 4,0 mm szpula 250g 6033040 3,0 mm szpula 100 g
6054041 4,0mm szpula 5009 6043040 3,0mm szpula 2509
6064041 4,0 mm szpula 1.000 g 6053040 3,0 mm szpula 500g

6063040 3,0 mm szpula 1.000 g
6064040 4,0 mm szpula 1.000g

san Drut do lutowania z
artoscia srebra

S-Sn62Pb36Ag2 (L-Sn62PbAg) DIN EN
ISO 9458, rdzen wypetniony 3,5 % top-
nika wg DIN EN 29454-1 1.1.3.B (F-SW
32). Zakres temperatur topnienia: 178°C
- 180°C. Topnik wykonany jest na bazie
kalafonii oraz fagodnego aktywatora wol-
nego od halogenéw. Drut ten uzywany jest
do precyzyjnego lutowania w elektronice.
Resztki topnika pozostate po lutowaniu
nie wywotuja korozji i moga pozostac na
spoinie.

Art. Nr 9] Forma Waga
6027522 0.75mm  szpula 209
6037522 0.75mm  szpula 100 g
6047522 0.75mm  szpula 250¢g
6057522 0.75mm  szpula 5009
6067522 0.75mm  szpula 1.000 g
6021022 1,0 mm szpula 259
6031022 1,0 mm szpula 100 g
6041022 1,0 mm szpula 250¢g
6051022 1,0 mm szpula 500¢g
6061022 1,0mm  szpula 1.000g

san Drut do lutowania z
artoscia srebra

S-Sn97Ag3 (L-SnAg5) DIN EN ISO 9453,
rdzen wypetniony 3,5 % topnika wg DIN
EN 29454-1 1.1.3.B (F-SW 32). Zakres
temperatur topnienia: 221°C - 240°C.

Art. Nr 9] Forma Waga

6551052 1.0 mm szpula 500 g

6037522 1.0 mm szpula 1000 g




an Drut lutowniczy
Cu

S-Sn60Pb38Cu2 (L-Sn60PbCu?2) DIN EN
29453, rdzen wypetniony 3,5 % topnika
wg DIN EN 29454-1 1.1.3.B (F-SW 32). Za-
kres temperatur topnienia: 183°C - 190°C.
Topnik wykonany jest na bazie kalafonii
oraz fagodnego aktywatora wolnego od
halogenéw. Drut ten uzywany jest do
precyzyjnego lutowania w elektronice.
Resztki topnika pozostate po lutowaniu
nie wywotuja korozji i moga pozostac na
spoinie.

Art. Nr (9] Forma Waga

6031066 1,0 mm szpula 100 g

6041066 1,0 mm szpula 250¢g

6061066 1,0 mm szpula 1.000 g

6031566 1,5 mm szpula 100g

6041566 1,5 mm szpula 250¢g

6061566 1,5 mm szpula 1.000 g

DRUTY DO LUTOWANIA

6032066 2,0 mm szpula 100g

6042066 2,0 mm szpula 250g

6062066 2,0 mm szpula 1.000 g

6033066 3,0 mm szpula 100g

6043066 3,0 mm szpula 250g

6063066 3,0 mm szpula 1.000g

-an Drut lutowniczy -an Drut lutowniczy -an Drut lutowniczy
Cu

S-Sn60Pb38Cu?2 (L-Sn60PbCu?2) DIN EN S-Sn60Pb40 (L-Sn60Pb) DIN EN ISO S-Sn60Pb40 (L-Sn60Pb) DIN EN ISO
29453, rdzen wypetniony 2,5 % topnika 9453, rdzen wypetniony 2,5 % topnika wg 9453, rdzen wypetniony 3,5 % topnika wg
wg DIN EN 29454-1 1.1.2.B (F-SW 26). Za- DIN EN 29454-1 1.1.2.B (F-SW 26). Zakres DIN EN 29454-1 1.1.3.B (F-SW 32). Zakres
kres temperatur topnienia: 183°C - 190°C. temperatur topnienia: 183°C - 190°C. To- temperatur topnienia: 183°C - 190°C.
Topnik wykonany jest na bazie kalafonii pnik wykonany jest na bazie kalafonii oraz Topnik wykonany jest na bazie kalafonii
oraz organicznego aktywatora haloge- organicznego aktywatora halogenowego oraz fagodnego aktywatora wolnego od
nowego co powoduje, ze bardzo dobrze co powoduje, ze bardzo dobrze rozpusz- halogendéw. Drut ten uzywany jest do
rozpuszcza tlenki i nawilza spoine. Ewen- cza tlenki i nawilza spoine. Ewentualne precyzyjnego lutowania w elektronice.
tualne resztki topnika pozostate po luto- resztki topnika pozostate po lutowaniu nie Resztki topnika pozostate po lutowaniu
waniu nie wywotujg korozji na metalach wywotujg korozji na metalach niezelaznych nie wywotuja korozji i moga pozostac na
niezelaznych i moga pozostac¢ na spoinie. i moga pozostac¢ na spoinie. spoinie.

Art. Nr a Forma Waga Art. Nr a Forma Waga Art. Nr (4] Forma Waga
6031066 1,0 mm szpula 100g 6231066 1,0 mm szpula 100g 6231062 1,0 mm szpula 100g
6041066 1,0 mm szpula 250g 6241066 1,0 mm szpula 250g 6241062 1,0 mm szpula 250g
6061066 1,0 mm szpula 1.000 g 6261066 1,0 mm szpula 1.000 g 6261062 1,0 mm szpula 1.000 g
6031566 1,5 mm szpula 100g 6231566 1,5 mm szpula 100g 6231562 1,5 mm szpula 100g
6041566 1,5 mm szpula 250g 6241566 1,5 mm szpula 250g 6241562 1,5mm szpula 250g
6061566 1,5 mm szpula 1.000 g 6261566 1,5 mm szpula 1.000 g 6261562 1,5 mm szpula 1.000 g
6032066 2,0 mm szpula 100g 6232066 2,0 mm szpula 100g 6232062 2,0 mm szpula 100g
6042066 2,0 mm szpula 250g 6242066 2,0 mm szpula 250g 6242062 2,0 mm szpula 250g
6062066 2,0 mm szpula 1.000 g 6262066 2,0 mm szpula 1.000g 6262062 2,0 mm szpula 1.000 g
6033066 3,0 mm szpula 100 g 6233066 3,0 mm szpula 100g 6233062 3,0 mm szpula 100g
6043066 3,0 mm szpula 250¢g 6243066 3,0 mm szpula 250g 6243062 3,0 mm szpula 250g
6063066 3,0 mm szpula 1.000 g 6263066 3,0 mm szpula 1.000 g 6263062 3,0 mm szpula 1.000 g

dostawy:

8/1,0/1,5/2,0/3,0mm g
$¢ szpuli:
2509/500g/1.000g/4 kg

a zadanie
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asan Pasta HS do lutowania
rdego

topnik wg DIN EN 1045-FH10 (F-SH 1),
przeznaczona do lutowania twardego
miedzi, mosiadzu, brazu oraz stali zwykiej

asan Pasta HS-S do

owania twardego
topnik w postaci pasty wg DIN EN
1045-FH12 do lutowania metali ciezkich,
stali nierdzewnych i zaroodpornych.
Przeznaczony zaréwno do lutowania
ptomieniowego jak i indukcyjnego.
Topnik wykorzystywany przede wszystkim
w przemysle narzedziowym.
Artykut nr 7000010

Butelka o zawartosci 1000 g

asan Pasta HKMP do
owania twardego i spawania

pasta uniwersalnego zastosowania wg DIN
EN 1045-FH20 (F-SH 2). Stosowana do
lutowania twardego oraz spawania miedzi,
mosiadzu, zelaza i stali. Zakres tempera-
tur: 700°C - 1000°C.

i nierdzewnej. Stosowana przy lutowaniu Artykut nr 7010006
instalacji z rur miedzianych wody pitne;j, Butelka o zawartosci 100 g
gazu, c.o. oraz olejowych. Zakres tempe- Artykut nr 7025006

ratur: 550°C - 800°C. Atest PZH, DVGW. Butelka o zawartosci 250 g
Artykut nr 7010001 Artykut nr 7050006
Butelka o zawartosci 100 g Butelka o zawartosci 500 g
Artykut nr 7025001

Butelka o zawartosci 250 g

Artykut nr 7050001

Butelka o zawartosci 500 g

Artykut nr 7000101

Butelka o zawartosci 1000 g

asan Proszek HSP do
owania twardego

topnik wg DIN EN 1045-FH10 (F-SH 1),
przeznaczony do lutowania twardego mie-
dzi i jej stopdw, stali i stali niklowo-chro-
mowej. Zakres temperatur: 550°C - 800°C.
Artykut nr 7010007

Butelka o zawartosci 100 g

Artykut nr 7025007

Butelka o zawartosci 250 g

Artykut nr 7050007

Butelka o zawartosci 500 g

Artykut nr 7000107

Butelka o zawartosci 1000 g

g
-

—

T

asan Proszek HKM do
owania twardego i spawania

topnik koloru rézowego uniwersalnego
zastosowania wg DIN EN 1045-FH20 (F-
SH 2). Stosowany do lutowania twardego
oraz spawania miedzi, mosiadzu, zelaza i
stali. Zakres temperatur: 700°C - 1000°C.
Atest PZH.

asan Proszek SHC do
wania miedzi i mosiadzu

topnik wg DIN EN 1045-FH21 (F-SH 2) do

lutowania twardego miedzi, mosiadzu oraz
innych stopoéw miedzi. Zakres temperatur:

750°C - 1100°C.

Artykut nr 7050003

Pudetko o zawartosci 500 g

asan Proszek do spawania -
togen

Artykut nr 7010002 topnik wg DIN EN 1045-FH30 (F-SH 3)
Butelka o zawartosci 100 g do lutowania twardego zeliwa szarego.
Artykut nr 7025002 Temperatura dziatania powyzej 1.000 °C.
Butelka o zawartosci 250 g Artykut nr 7050003

Artykut nr 7050002 Pudetko o zawartosci 500 g

Butelka o zawartosci 500 g

asan Proszek HP12 do
ardzania powierzchniowego

powierzchnie przeznaczong do
utwardzenia nalezy rownomiernie posypac
proszkiem i podgrzewa¢ w wymagane;j
temperaturze.

Artykut nr 7050004

Pudetko o zawartosci 500 g

asan Proszek ALU 22 do

'owania twardego

topnik wg DIN EN 1045-FL10 (F-LH 1),
higroskopijny proszek do lutowania twar-
dego aluminium i metali lekkich. Zakres
temperatur: 580°C - 600°C.

Artykut nr 7025022

Pudetko o zawartosci 250 g

Artykut nr 7050022

Pudetko o zawartosci 500 g

asan Proszek ALU 11 do
wania aluminium

topnik wg DIN EN 1045-FL10 (F-LH 1),
higroskopijny proszek do spawania alu-
minium i jego stopow przy zawartosci
magnezu do 2,2%. Temperatura dziatania
powyzej 570°C.

Artykut nr 7025011

Pudetko o zawartosci 250 g

asan Proszek ALU 52 do
owania twardego i spawania
minium

topnik wg DIN EN 1045-FL20 (F-LH 2),
niehigroskopijny proszek do lutowania
twardego aluminium i metali lekkich. Za-
kres temperatur: 580°C - 600°C.
Artykut nr 7020052

Pudetko o zawartosci 200 g




=

.san Lut twardy 94

wg DIN EN 1044-CP203 (L-CuP®6),
zakres temperatur topnienia 710 — 880°C,
temperatura robocza 760°C, stosowany
do lutowania twardego miedzi z miedzig
bez uzycia topnika. Zwykle stuzy do luto-
wania ztagczek miedzianych stosowanych
w instalacjach cieptej i zimnej wody oraz
centralnego ogrzewania. Lut nie zawiera
zelaza i niklu dzigki czemu znajduje zasto-
sowanie w przemysle elektrotechnicznym
w urzgdzeniach gdzie temperatura robo-
cza nie przekracza 200°C. Atest PZH.
Artykut nr 7094613

2,0 x 500 mm

Artykut nr 7094614

3,0 x 500 mm

.san Lut twardy AS2

wg DIN EN 1044-CP105 (L-Ag2P), zakres
temperatur topnienia 650 - 810°C,
temperatura robocza 740°C. Lut zawiera
srebro. Stosowany do lutowania twardego
miedzi z miedzig bez uzycia topnika,

w innych przypadkach zastosowac
topnik. Dopuszczony do lutowania
instalaciji: zimnej i cieptej wody, olejowych,
gazu ciektego, miejskiego i ziemnego
oraz przesytajacych fluorowane
chloroweglowodory. Mozna taczy¢ rury
miedziane ze ztaczkami miedzianymi,
mosieznymi i z brazéw cynowocynkowych.
Stosowany takze w technice chtodniczej
(do temp. roboczej 200°C) oraz w przemysle
elektrotechnicznym. Atest PZH.

.san Lut twardy AS5

wg DIN EN 1044-CP104 (L-Ag5P),

zakres temperatur topnienia 650 — 810°C,
temperatura robocza 710°C. Lut twardy
AS5 zalecany jest do twardego lutowania
cienkowarstwowego (0,05 + 0,2 mm)
miedzi, mosigdzu oraz brazu. Nie
stosowac do lutowania stali i stopow
zawierajacych nikiel oraz instalacji, w
ktérych media zawieraja siarke. Dzigki
zawartosci fosforu nie zachodzi potrzeba
stosowania topnika przy lutowaniu miedzi
z miedzig. Do lutowania mosiadzu i brazu
nalezy zastosowac paste HS. Temperatura
pracy potagczenia lutowanego wynosi max.
150°C. Lut stosowany w branzy grzewczej
i instalacyjnej, przemysle elektrycznym,
chtodnictwie i klimatyzaciji.

Artykut nr 7094622

2,0 x 500 mm

san Lut twardy
/ AS20U

wg DIN EN 1044-AG206 (L-Ag20),

zakres temperatur topnienia 690 — 810°C,
temperatura robocza 810°C. Stop srebra

o dobrym dziataniu kapilarnym. Stuzy do
lutowania twardego stali, stali nierdzewnej,
niklu i jego stopdw, miedzi i jej stopdw, jak
réwniez do wzajemnego taczenia wyzej
wymienionych metali. Stosowany jest do
lutowania instalacji sanitarnych, aparatury,
w mechanice precyzyjnej oraz przy produkciji
narzedzi gdzie temperatura robocza nie
przekracza 200°C. Dzigki dobrej ptynnosci,
braku porowatosci i barwie znajduje
zastosowanie przy produkcji seryjnej
elementéw z mosiadzu (np. w przemysle
oswietleniowym).

Artykut nr 7094603 Artykut nr 7094620
2,0 x 500 mm 2,0 x 500 mm
Artykut nr 7094604 Artykut nr 7094620u
3,0 x 500 mm 2,0 x 500 mm (otulony)
Artykut nr 7094611
3,0 x 500 mm
Artykut nr 7094611u

3,0 x 500 mm (otulony)

san Lut twardy
/ AS25U

wg DIN EN 1044-Ag108 (L-Ag25Sn),
zakres temperatur topnienia 680-760°C,
temperatura robocza 750°C. Lut bezkad-
mowy z niska zawartoscia srebra zalecany
do twardego lutowania cienkowarstwo-
wego (0,05 + 0,2 mm) miedzi i jej stopow,
stali, niklu i jego stopdéw. Lut stosowany w
przemysle maszynowym i elektrycznym.
Lutujac lutem gotym nalezy stosowacé
paste HS. Lut twardy AS25 zapewnia
antykorozyjnosc i trwatos¢ lutowanego
potaczenia przy matym zuzyciu spoiwa.
Artykut nr 7094655

1,5 x 500 mm

Artykut nr 7094655u

1,5 x 500 mm (otulony)

Artykut nr 7094656

2,0 x 500 mm

Artykut nr 7094656u

2,0 x 500 mm (otulony)

san Lut twardy
/ AS34U

wg DIN EN 1044-AG106 (L-Ag34Sn), za-
kres temperatur topnienia 630 — 730°C,
temperatura robocza 710°C. Stosowany
do lutowania twardego instalacji: zimnej

i cieptej wody, olejowych, gazu ciekfego,
miejskiego i ziemnego oraz przesytajacych
fluorowane chloroweglowodory. Mozna
lutowac urzadzenia pracujgce w tempe-
raturze do 200°C. Nadaje sie do faczenia
rur miedzianych i stalowych ze ztgczkami
miedzianymi, mosieznymi i z brazéw
cynowo-cynkowych.

Artykut nr 7094605

2,0 x 500 mm

Artykut nr 7094605u

2,0 x 500 mm (otulony)

Artykut nr 7094628

3,0 x 500 mm

Artykut nr 7094628u

3,0 x 500 mm (otulony)

san Lut twardy
/ AS40U

wg DIN EN 1044-AG105 (L-Ag40Sn),
zakres temperatur topnienia 640 — 700°C,
temperatura robocza 690°C. Lut twardy o
wysokiej zawartosci srebra i wysokiej
ptynnosci, nadaje sie do lutowania
urzgdzen pracujgcych w temperaturze
do 200°C. Przeznaczony do lutowania
potaczen ze stali, stali nierdzewnej, niklu

i jego stopow a takze miedzi i jej stopow.
Stosowany w przemysle spozywczym,
gdzie wymagana jest wysoka odpornosé
na korozje jak réwniez do lutowania
agregatéw chtodniczych, urzadzen
chtodzacych, instalacji destylacyjnych,
artykutéw zdobniczych i sprzetu gospo-
darstwa domowego.

Artykut nr 7094623

2,0 x 500 mm

Artykut nr 7094623u

2,0 x 500 mm (otulony)

Artykut nr 7094624

3,0 x 500 mm

Artykut nr 7094624u

3,0 x 500 mm (otulony)

LUTY TWARDE
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an Lut twardy
/ AS44U

wg DIN EN 1044-AG203 (L-Ag44), za-
kres temperatur topnienia 675 - 735°C,
temperatura robocza 730°C. Przez-
naczony do lutowania materiatéw ze
stali i miedzi z materiatami ztacznymi

ze stali, miedzi, mosigdzu oraz brazéw
cynowo-cynkowych. Stosowany do
faczenia instalacji: zimnej i cieptej wody,
olejowych, gazu ciektego, miejskiego i
ziemnego oraz przesytajacych fluorowane
chloroweglowodory.

an Lut twardy
/ AS55U

wg DIN EN 1044-AG103 (L-Ag55Sn),
zakres temperatur topnienia 620 — 650°C,
temperatura robocza 660°C. Lut o

duzej zawartosci srebra i doskonatych
wtasciwosciach mechanicznych. Przezna-
czony do wykonania potaczen lutowanych
ze stali, stali nierdzewnej, niklu i jego
stopow, miedzi i jej stopdw, weglikow
spiekanych oraz wzajemnego taczenia
wymienionych materiatéw. Stosowany

do lutowania twardego stopow metali

Artykut nr 7094667 kolorowych odpornych na dziatanie
1,5 x 500 mm wody morskiej (odpornos¢ korozyjna),
Artykut nr 7094667u w przemysle spozywczym, w technice
1,5 x 500 mm (otulony) prozniowej (aktywne kapilary). Do lutowa-
Artykut nr 7094607 nia urzadzen pracujacych w temperaturze
2,0 x 500 mm do 200°C.
Artykut nr 7094607u Artykut nr 7094685
2,0 x 500 mm (otulony) 2,0 x 500 mm
Artykut nr 7094697 Artykut nr 7094685u
3,0 x 500 mm 2,0 x 500 mm (otulony)
Artykut nr 7094697u Artykut nr 7094691
3,0 x 500 mm (otulony) 3,0 x 500 mm

Artykut nr 7094691u

an Lut twardy
/ AS45U

wg DIN EN 1044-AG104 (L-Ag458Sn), za-
kres temperatur topnienia 640 — 680°C,
temperatura robocza 670°C. Przeznaczony
do lutowania materiatéw ze stali i miedzi

z materiatami ztgcznymi ze stali miedzi,
mosiadzu oraz brgzéw cynowo-cynkowych.
Stosowany do taczenia instalacji zimnej

i cieptej wody, olejowych, gazu ciektego,
miejskiego i ziemnego oraz przesytajacych
fluorowane chloroweglowodory.

3,0 x 500 mm (otulony)

an Lut twardy
/ 48/10U

wg DIN EN 1044-CU305 (L-CuNi10Zn42),
zakres temperatur topnienia 890 — 920°C,
temperatura robocza 910°C. Stop o
wielostronnym zastosowaniu do lutowania
stali, zeliwa ciagliwego i szarego, nowego
srebra, niklu i stopow miedzi — wykazuje
bardzo dobre wtasnosci mechaniczne

i daje czysta spoine. Stosuje sie go w
konstrukcjach stalowych, w produkciji
rowerdow, motocykli i budowie karoserii

Artykut nr 7094673 samochodowych, w produkcji mebli

1,5 x500 mm stalowych oraz w instalacjach sanitarnych.
Artykut nr 7094673u Do wykonywania szwow i punktéw

1,5 x 500 mm (otulony) lutowniczych pracujacych w temperaturze
Artykut nr 7094609 do 300°C.

2,0 x500 mm Artykut nr 7094678

Artykut nr 7094609u 2,4 x 457 mm

2,0 x 500 mm (otulony) Artykut nr 7094678u

Artykut nr 7094674 2,4 x 457 mm (otulony)

3,0 x 500 mm Artykut nr 7094698

Artykut nr 7094674u 3,2 x 457 mm

3,0 x 500 mm (otulony) Artykut nr 7094698u

3,2 x 457 mm (otulony)

-an Lut twardy

wg DIN EN 1044-CU303 (L-CuZn40),
zakres temperatur topnienia 890 — 900°C,
temperatura robocza 900°C. W instala-
cjach rurowych dopuszczony do stoso-
wania przez DVGW zgodnie z Arkuszem
Roboczym GW?2 tylko do zimnej wody
(materiat rur: stal ocynkowana). Oprécz
tego przeznaczony do lutowania twardego
stali, zeliwa ciggliwego oraz stopéw miedzi.
Specjalng dziedzing zastosowania jest
lutowanie potaczen w produkcji rowerdw i
motocykli, a takze wszystkich rodzajow rur
konstrukcyjnych. Do wykonywania szwéw
i punktow lutowniczych pracujacych w
temperaturze do 300°C.

Artykut nr 7094617

2,4 x 457 mm

Artykut nr 7094617u

2,4 x 457 mm (otulony)

Artykut nr 7094617¢g

2,4 x 457 mm (wypetniony topnikiem)

Artykut nr 7094618

3,2 x 457 mm

Artykut nr 7094618u

3,2 x 457 mm (otulony)

Artykut nr 7094618g

3,0 x 500 mm (wypetniony topnikiem)

i
owane specjalnie:

0 3,0 mm (stopniowane co 0,1 mm)
0 6,0 mm (stopniowane co 0,5 mm)

1,5/2,0/ 3,0 x 500 mm dtugosci,
kach 1 kg lub w kartonach 20 kg
ne specjalnie:

0 6, mm (stopniowane co 0,5 mm),
enie o diugosci do 1000 mm

1,5/2,0/3,0 x 500 mm dtugosci
ne specjalnie: Na zadanie

a zadanie

mm grubosci i 0,8 mm szerokosci
te informacje na zyczenie



Lut twardy Oznaczenie Sktad Dolnai Temperatura Rury - Ksztattki-
wg DIN EN spoiwa gorna temp. § robocza °C rodzaj rodz.
1044 w % wag. top. °C materiatu materiatu

EIERET 710-880 miedz Bez topnika

Lut twardy 94 braz
mosigdz Z topnikiem HS
DIN EN 1045-FH10
(F-SH1)

amasan 650-810 miedz Bez topnika
Lut twardy AS2 braz

mosigdz Z topnikiem HS
DIN EN 1045-FH10
(F-SH1)

630-730

675-735
amasan Lut twardy 640-680 stal Z topnikiem HS
AS45 / AS45U miedz DIN EN 1045-FH10
(U=otulony) braz (F-SH1) rury do @ 22mm
mosigdz bez topnika, powyzej
22 mm z topnikiem HS

amasan Lut twardy 890-900 stalowe Z topnikiem HKM DIN EN
60/40 / 60/40U ocynkowane 1045-FH-20 (F-SH2)
(U=otulony)

amasan Lut twardy
AS34 / AS34U
(U=otulony)

stal Z topnikiem HS
miedz DIN EN 1045-FH10
braz (F-SH1) rury do @ 22mm
mosigdz bez topnika, powyzej
22 mm z topnikiem HS

amasan Lut twardy
AS44 / AS44U
(U=otulony)

stal Z topnikiem HS
miedz DIN EN 1045-FH10
braz (F-SH1) rury do @ 22mm
mosigdz bez topnika, powyzej
22 mm z topnikiem HS

Lut twardy 94 wg DIN EN 1044-CP203 (L-CuP#6) jest lutem miedziano — fosforowym bez zawartosci srebra. Wykorzystuje sie go przy lutowaniu
instalaciji cieptej i zimnej wody, w potaczeniach miedz — miedz nie zachodzi potrzeba uzycia topnika, natomiast w potaczeniach mieszanych
miedZ — mosigdz oraz miedz — braz nalezy stosowac topnik w postaci pasty do lutowania twardego HS, wg DIN EN 1045-FH10 (F-SH1). Stoso-
wany do lutowania instalacji cieptej i zimnej wody, instalacji centralnego ogrzewania i instalacji gazowych.

Luty twarde AS2, AS34/34U, AS44/44U i AS45/45U dopuszcza sie do takich medidw, jak: ciepta i zimna woda, olej, gaz ciekty, gaz miejski i
ziemny oraz fluorowane chloroweglowodory. Lut twardy 60/40 (L-CuZn40) stosowany jest tylko do zimnej wody razem z proszkiem do lutowania
twardego HKM, wg DIN EN 1045-FH20 (F-SH2).

Forma dostawy:

Druty:

Standardowe -9 1,0/1,5/2,0/3,0 mm

Wykonane specjalnie — @ 0,2 do 3,0 mm (stopniowane co 0,1 mm)
@ 3,0 do 6,0 mm (stopniowane co 0,5 mm)

Prety:
Standardowe - @ 1,0/1,5/2,0/ 3,0 mm x 500 mm dtugosci, grubos¢ otuliny 1,5 mm, w paczkach po 1kg lub w kartonach po 20 kg
Wykonane specjalnie - @ 3,0 do 6,0 mm (stopniowane co 0,5 mm), na zyczenie o dtugosci do 1000 mm

Tasma:
Od 0,05 mm grubosci i 0,8 mm szerokosci. Pozostate informacje na zyczenie.

Pierscienie:
Na zadanie

LUTY TWARDE DO INSTALACJI WG DVGW (ARKUSZ ROBOCZY GW-2)
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LUTY TWARDE DO STOPOW MIEDZI
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Skiad
spoiwa

Oznaczenie
wg DIN EN
1044

Lut twardy

amasan
Lut twardy 94

amasan
Lut twardy 93

amasan
Lut twardy 92

amasan
Lut twardy AS2

amasan
Lut twardy AS5

amasan
Lut twardy AS15

Forma dostawy:

Druty: Standardowe-@1,0/1,5/2,0/ 3,0 mm

@ 3,0 do 6,0 mm (stopniowane co 0,5 mm)

w % wag.

Wytrzy-
matosé
spoiny na
zerwanie
(N/mm?)
przy 37 St

Temp.
robocza °C

Wykonane specjalnie — @ 0,2 do 3,0 mm (stopniowane co 0,1 mm)

Dolna i
gorna
temp.
top. °C

710-880
710-790

710-740
650-810
650-810

650-800

gestosé
(g/cm?3)

Do lutowania twardego
podstaw. materiatéw -
zastosowanie

Cu z Cu bez topnika.

Z topnikiem do brazu,
mosigdzu i ich odmian
dla spoin do temperatury
roboczej 150 °C

Cu z Cu bez topnika.

Z topnikiem do brazu,
mosigdzu i ich odmian
dla spoin do temperatury
roboczej 150 °C

Cu z Cu bez topnika.

Z topnikiem do brazu,
mosigdzu i ich odmian
dla spoin do temperatury
roboczej 150 °C

Cu z Cu bez topnika.

Z topnikiem do brazu,
mosigdzu i ich odmian
dla spoin do temperatury
roboczej 150 °C

Cu z Cu bez topnika.

Z topnikiem do brazu,
mosigdzu i ich odmian
dla spoin do temperatury
roboczej 150 °C

Cu z Cu bez topnika.

Z topnikiem do brazu,
mosigdzu i ich odmian
dla spoin do temperatury
roboczej 150 °C

Prety: Standardowe - @ 1,0/1,5/2,0/ 3,0 mm x 500 mm dtugosci, grubos¢ otuliny 1,5 mm, w paczkach po 1kg lub w kartonach po 20 kg

Pierscienie: Na zadanie

Wykonane specjalnie - @ 3,0 do 6,0 mm (stopniowane co 0,5 mm), na zyczenie o dtugosci do 1000 mm

Tasma: Od 0,05 mm grubosci i 0,8 mm szerokosci. Pozostate informacje na zyczenie.



Wytrzy-
Oznaczenie Sktad matosé Temp. Dolnai gestosé Do lutowania twardego
Lut twardy wg DIN EN spoiwa spoiny na robocza °C gorna (g/cm?3) podstaw. materiatow -
1044 w % wag. zerwanie temp. zastosowanie

(N/mm?) top. °C
przy 37 St

amasan 360 680-760 Stal, miedz, stopy miedzi
Lut twardy AS25 / nikiel, stop niklu, zeliwo
AS25U
(U=otulony) Lutowanie cienkowarstw. i
lutospawanie

amasan 650-750 Stal, miedz, stopy miedzi
Lut twardy AS30 / nikiel, stop niklu, zeliwo
AS30U
(U=otulony) Dla spoin do temp.
roboczej 200 °C

amasan 630-730 Stal, miedz, stopy miedzi
Lut twardy AS34 / nikiel, stop niklu, zeliwo
AS34U
(U=otulony) Dla spoin do temp.
roboczej 200 °C

amasan 640-700 Stal, miedz, stopy miedzi
Lut twardy AS40 / nikiel, stop niklu, zeliwo
AS40U
(U=otulony) Dla spoin do temp.
roboczej 200 °C

amasan 640-680 Stal, miedz, stopy miedzi
Lut twardy AS45 / nikiel, stop niklu, zeliwo
AS45U
(U=otulony) Dla spoin do temp.
roboczej 200 °C

amasan 620-660 Stal, miedz, stopy miedzi
Lut twardy AS55 / nikiel, stop niklu, zeliwo
AS55U
(U=otulony) Dla spoin do temp.
roboczej 200 °C

amasan 620-650 Stal, miedz, stopy miedzi
Lut twardy AS56 / nikiel, stop niklu, zeliwo
AS56U
(U=otulony) Dla spoin do temp.
roboczej 200 °C

Forma dostawy:

Druty: Standardowe - @ 1,0/1,5/2,0/3,0 mm
Wykonane specjalnie — @ 0,2 do 3,0 mm (stopniowane co 0,1 mm)
@ 3,0 do 6,0 mm (stopniowane co 0,5 mm)

Prety: Standardowe - @ 1,0/1,5/2,0/ 3,0 mm x 500 mm dtugosci, grubos¢ otuliny 1,5 mm, w paczkach po 1kg lub w kartonach po 20 kg
Wykonane specjalnie - @ 3,0 do 6,0 mm (stopniowane co 0,5 mm), na zyczenie o dtugosci do 1000 mm

LUTY TWARDE ZE SREBREM BEZ KADMU UNIWERSALNEGO ZASTOSOWANIA

Tasma: Od 0,05 mm grubosci i 0,8 mm szerokosci. Pozostate informacje na zyczenie.

Pierscienie: Na zadanie

N
()




ry

LUTY BEZ KADMU TROJSKLADNIKOWE ZE SREBREM UNIWERSALNEGO ZASTOSOWANIA

N
H

Lut twardy

amasan Lut twardy
AS5D / AS5DU
(U=ctulony)

amasan Lut twardy
AS12 / AS12U
(U=otulony)

amasan Lut twardy
AS20 / AS20U
(U=otulony)

amasan Lut twardy
AS25D / AS25DU
(U=otulony)

amasan Lut twardy
AS30D / AS30DU
(U=otulony)

amasan Lut twardy
AS44 / AS44U
(U=otulony)

Forma dostawy:

Prety:

Oznaczenie
wg DIN EN
1044

AG203

Skiad
spoiwa
w % wag.

Wytrzy-
matosé
spoiny na
zerwanie
(N/mm?)
przy 37 St

Temp.
robocza °C

_ ze srebrem uniwersalnego zastosowania

Dolna i
gorna
temp.
top. °C

820-870

800-830

690-810

700-800

680-765

675-735

gestosé
(9/cm?)

Do lutowania twardego
podstaw. materiatéw -
zastosowanie

Stal, miedz, stopy miedzi
nikiel, stop niklu, zeliwo

Lutowanie cienkowarstw. i
lutospawanie

Stal, miedz, stopy miedzi
nikiel, stop niklu, zeliwo

Dla spoin do temp.
roboczej 200 °C

Stal, miedz, stopy miedzi
nikiel, stop niklu, zeliwo

Dla spoin do temp.
roboczej 200 °C

Stal, miedz, stopy miedzi
nikiel, stop niklu, zeliwo

Dla spoin do temp.
roboczej 200 °C

Stal, miedz, stopy miedzi
nikiel, stop niklu, zeliwo

Dla spoin do temp.
roboczej 200 °C

Stal, miedz, stopy miedzi
nikiel, stop niklu, zeliwo

Dla spoin do temp.
roboczej 200 °C

Standardowe - @ 1,0/1,5/2,0/ 3,0 mm x 500 mm dtugosci, grubosc otuliny 1,5 mm, w paczkach po 1kg lub w kartonach po 20 kg

Wykonane specjalnie - @ 3,0 do 6,0 mm (stopniowane co 0,5 mm), na zyczenie o dtugosci do 1000 mm



Wytrzy-
Oznaczenie Sktad matosé Temp. Dolnai gestosé Do lutowania twardego
Lut twardy wg DIN EN spoiwa spoiny na robocza °C gorna (g/cm?3) podstaw. materiatow -

temp. zastosowanie
top. °C

1044 w % wag. zerwanie

(N/mm?)
przy 37 St

amasan
Lut twardy AS2

650-810 Cu z Cu bez topnika.
Z topnikiem do brazu,
mosigdzu i jego odmian

dla spoin do temperatury
roboczej 150 °C

amasan
Lut twardy AS5

650-810 Cu z Cu bez topnika.
Z topnikiem do brazu,
mosigdzu i jego odmian

dla spoin do temperatury
roboczej 150 °C

650-800 Cu z Cu bez topnika.

amasan
Lut twardy AS15

Z topnikiem do brazu,
mosigdzu i jego odmian

dla spoin do temperatury
roboczej 150 °C

amasan
Lut twardy AS55
/ AS55U
(U=otulony)

620-660 Ro6zne odmiany stali,
miedz, stopy miedzi, nikiel,
stop niklu

dla spoin do temperatury
roboczej 150 °C

Luty twarde amasan zalecane sa do lutowania instalacji o temperaturze roboczej czynnika chtodniczego od - 40 do +150°C natomiast w
przedziale temperatur od — 200 do +150°C nalezy uzy¢ spoiwa AS55 lub AS55U. Spoiwa AS2, AS5 i AS15 nie powinny by¢ stosowane
przy mediach zawierajgcych siarke oraz przy taczeniu metali zawierajacych Fe lub Ni.

Forma dostawy:

Druty: Standardowe - @ 1,0/1,5/2,0/3,0 mm

Wykonane specjalnie — @ 0,2 do 3,0 mm (stopniowane co 0,1 mm)

@ 3,0 do 6,0 mm (stopniowane co 0,5 mm)

Prety: Standardowe - @ 1,0/1,5/2,0 /3,0 mm x 500 mm dtugosci, grubosc¢ otuliny 1,5 mm, w paczkach po 1kg lub w kartonach po 20 kg
Wykonane specjalnie — @ 3,0 do 6,0 mm (stopniowane co 0,5 mm), na zyczenie o dtugosci do 1000 mm

Tasma: Od 0,05 mm grubosci i 0,8 mm szerokosci. Pozostate informacje na zyczenie.

Pierscienie: Na zadanie

LUTY TWARDE DO CHLODNICTWA | KLIMATYZACJI



MATERIALY DO SPAWANIA

Druty do spawania
go (autogenem)

wg DIN 8554, druty miedziowane stuza do
spawania stali weglowej niskostopowe;j.

klasall
Art. Nr 9] Dlugos¢  Waga
7082011  2,0mm_1.000mm kg
7081030 3,0mm 1.000mm kg
7084011  4,0mm 1.000mm kg
klasalll
Art. Nr 1] Diugos¢  Waga Druty do spawania Druty do spawania
7082020 2,0 mm 1.000mm kg
7082030 3,0 mm 1.000mm kg
7082040 4,0mm 1.000mm kg wg DIN 1733, S-CuSn6 stuzy do spawania wg DIN 1733, S-CuSn stuzy do spawania
miedzi, brazu oraz stali metoda WIG, MIG i metoda WIG, MIG i spawania gazowego.
klasa lll lutowania piecowego. Drut jest stosowany miedzy innymi do
faczenia instalacji z miedzi oraz stali z
Art. Nr (%) Dlugos¢  Waga miedzia.
7083020 2,0mm 1.000mm kg Art. Nr 9] Dlugos¢  Waga Art. Nr 9] Dlugos¢  Waga
7083031  3,0mm 1.000mm kg 7130620 2,0mm_1.000mm kg 7170024 2,4mm_1.000mm kg
7083040 4,0mm 1.000mm kg 7170630 3,0mm 1.000mm kg 7170032  3,2mm_1.000mm kg
klasa IV - Druty do spawania - Druty do spawania
Art. Nr 9] Dlugos¢  Waga
7084020 2,0mm 1.000mm kg wg DIN 1733, S-CusSi3 stuzy do spawa- wg DIN 1733, S-CuAg stuzy do spawania
7084030 3,0mm 1.000mm kg nia metoda WIG, MIG. Wykazuje dobre metoda WIG, MIG i spawania gazowego.
wtasciwosci antykorozyjne. Szczegolnie przydatny przy spawaniu
klasa V zbiornikéw i wyrobéw z miedzi.
Art. Nr 9] Dlugos¢  Waga Art. Nr 9] Dlugos¢  Waga Art. Nr 9] Dtugos¢ ~ Waga
7085020 2,0mm_1.000mm kg 7160020 2,4mm_1.000mm kg 7062010  2,0mm_1.000mm kg
7085030 3,0mm 1.000mm kg 7160032  3,2mm_ 1.000mm kg 7070030 3,0mm 1.000mm kg

Sktad w %
wag.

Dolna i
gorna
temp.
top.°C

Oznaczenie
wg DIN 1733

Miedziane
druty do
spawania

Wytrzy-
matosé na
zerwanie
(N/mm?)

materialy

Cu 98,5
Ag 1
P 0,02

1060-1080

Miedz
Stopy
miedzi i
manganu,
stal

Cu min 93
Sn 6
P 00,2
Si 0,5

910-1040 Miedz
Stopy
miedzi i
manganu,
stal

Cu min 94
Si 3
Mn 0,5
Sn 1

910-1025

Stopy
miedzi i
krzemu,

stopy
miedzi i

manganu

potaczenia Cu w instalacjach,

potaczen miedzi, brazu, stali,
dobra rozszerzalnos¢ spoiny.

Metoda
spawania

Zastosowanie,
wiasciwosci

WIG
MIG
Spawanie
gazowe

Spawanie zbiornikow,
wyroboéw z miedzi. Dobra
kowalnos¢ i rozszerzalnosé
homogeniczna spoiny.

WIG
MIG
Spawanie
gazowe

Spawanie, napawanie,

potaczenia miedzi ze stalg
o dobrej wytrzymatosci
mechanicznej i termiczne;j.

WIG
MIG
Lutowanie
piecowe

Spawanie, napawanie,
lutowanie warstwowe. Do

WIG
MIG
nie stosowac
do mosigdzu

Spawanie ocynkowanej
stali. Dobre wtasciwosci
antykorozyjne.




asan Butelka do ptynéw
whniczych, niebieska

Butelka wykonana jest z tworzywa sztucz-
nego koloru niebieskiego z biatg nakretka
przeznaczona do przechowywania ptynow

asan Sprasowany salmiak
lutowania

Stuzy do usuwania tlenkéw z miedzianych
grotéw lutownic. Oferowany jest w trzech
wielkosciach.

lutowniczych. Dzigki duzej powierzchni pod- Artykut nr 3106520
stawy zagwarantowana jest jej stabilnos¢ Wielkos$¢: 65 x 45 x 20 mm
takze na powierzchniach nachylonych. Artykut nr 3106540
Artykut nr 4105575 Wielkos$¢: 65 x 45 x 40 mm
Powierzchnia podstawy 55 x 75 mm Artykut nr 3109820

Pojemnos¢ 150 ml

Wielkos¢é: 100 x 50 x 25 mm

asan Butelka do kwasu
nego, zéita
Taka jak opisana powyzej tylko w kolorze
z6itym i przeznaczona do przechowywania
kwasu solnego.
Artykut nr 4205575

Powierzchnia podstawy 55 x 75 mm

Pojemnos¢ 150 ml

!

asan Butelka do ptynéw
whniczych, zéita

Butelka wykonana jest z tworzywa sztucz-
nego koloru zéttego z niebieskim korkiem
potaczonym z obejma zabezpieczajaca.
Szczegdlnie przydatna w trakcie prac
montazowych.

Artykut nr 4106060

Powierzchnia podstawy 60 x 60 mm

Wysokos$¢ 85 mm; Pojemnos$¢ 150 ml

asan Butelka do kwasu
nego, niebieska

Butelka wykonana jest z tworzywa sztucz-
nego koloru niebieskiego z zéttym korkiem
potaczonym z obejma zabezpieczajgca.
Szczegdlnie przydatna w trakcie prac
montazowych.

Artykut nr 4206060

Powierzchnia podstawy 60 x 60 mm

Wysokos¢ 85 mm; Pojemnos¢ 150 ml

Oferowany w pudetku z tworzywa sztucznego

asan Salmiak w kamieniu do
wania

Srodek do czyszczenia miedzianych grotéw
lutownic. Goracy grot nalezy na chwile
przytozy¢ do kamienia z salmiaku, co
spowoduije, ze topigcy sie salmiak szybko

i skutecznie oczysci jego powierzchnig z
warstwy tlenkéw. Salmiak po ostygnieciu
przyjmuje znowu statg konsystencje.
Artykut nr 3007500

Pudetko Wielko$¢ 1 = 75 mm @

asan Fix w kamieniu do
wania, bezotowiowy

To nowy produkt, ktéry jednoczesnie
oczyszcza i usuwa tlenki oraz pobiela
miedziany grot lutownicy. W tym celu
wystarczy tylko na chwile przycisnac goracy
grot lutownicy do kamienia, co spowoduje, ze
topiacy sie w tym miejscu kamien skutecznie
oczysci grot z warstwy tlenkéw. Po ostygnieciu
kamien przyjmuje znowu statg konsystencje.
Odpowiednio dobrany skiad z dodatkiem cyny
i miedzi, bez udziatu niebezpiecznych substan-
cji daje gwarancje poprawy warunkéw pracy
przez wyeliminowanie dymienia i tworzenia

sie niebezpiecznych gazéw. Stosujac nowy
kamien do lutowania oszczedzamy koszty i
czas, poniewaz w poréwnaniu do tradycyjne-
go salmiaka wydatnie skracamy czas oczysz-
czenia grotu lutownicy, ktéry jednoczesnie
zostaje pobielony, przez co zuzywamy mniej
materialdow pomocniczych.

Artykut nr 3007501

Pudetko Wielkos¢ 1 =75 mm @

Sa to pedzle w metalowej oprawie, wy-
konane z naturalnej chifskiej szczeciny.
Stuzg do nanoszenia past, ptynéw i topni-
kéw na lutowane elementy. Pakowane sa
w woreczki po 25 sztuk.

Artykut nr 4013509

san Pedzel do preparatéw
whniczych

Pedzelnr1, 9x 135 mm

Artykut nr 4013511

Pedzelnr 2, 11 x 135 mm

Artykut nr 4013513

Pedzel nr 3, 13 x 140 mm

Artykut nr 4013515

Pedzel nr 4,15 x 140 mm

asan Pedzel do preparatéow
whiczych

Pedzel w plastikowej oprawie. Stuzy do
nanoszenia topnikéw na lutowane elementy.
Artykut nr 4013507

Pedzel nr 4, rekojes¢ o dt. 90 mm,

czesc robocza o dt. 20 mm

.asan Miedz w aerozolu

Jest to szybkoschnacy preparat odporny
na warunki atmosferyczne, podlegajacy
naturalnej oksydaciji i wykonany z surowca
o zawartosci 99,0 % Cu. Przylega pew-
nie i szybko do wszystkich materiatéw

i trwatych powierzchni. Wypetniacz w
postaci zywicy akrylowej nadaje potozonej
powtoce elastycznos¢ i odpornosé na
pekanie. Zastosowanie: do pokrywania
spoin i uszkodzonych miejsc na blachach,
rynnach i rurociggach z miedzi.

Artykut nr 4004400

Pojemnik o zawartosci 400 ml

ale w aerozolu.

chrony i poprawy
tyki potaczen miedzi,
u, mosiadzu itd.
osowanie i wtasnosci
cz na stronach

B3
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asan Niemetaliczne wiékno

"szczace (czarne, brazowe)

Przeznaczone do szybkiego czyszczenia
powierzchni przedmiotdw przeznaczonych
do lutowania bez pozostawiania rys. Wy-
eliminowanie zadzioréw i rys zapobiega
powstaniu w przysztosci szkéd spowodo-
wanych korozja. Wtékno jest odporne na
dziatanie rozpuszczalnikdéw, mozna nim
takze usuwac ttuste zanieczyszczenia.
Zabrudzone wtékno daje sie oczyscic¢ po-
przez wytrzepanie lub wyptukanie.
Artykut nr 4012560

60 x 130 mm - opakowanie 10 arkuszy

Artykut nr 4010010

100 mm x 10 m - rolka

asan Szczotki do ksztattek

'stali nierdzewnej

Stuzg do czyszczenia wewnetrznych
powierzchni rur i ksztattek z miedzi, nie

'asan Szczotka druciana z

sigdzu

Szczotka dwurzedowa wykonana z drutu
mosieznego i oprawiona w drewniany
uchwyt, przeznaczona jest do czyszczenia
mocno zabrudzonych elementéw przezna-
czonych do lutowania.

Artykut nr 4000520

Uchwyt: 70 x 18 x 38 mm

Wktad: 5 x 20 mm, 2 rzedy po 8 sztuk
kazdy

asan Wysokoaktywny srodek
czyszczenia kanalizacji

Stuzy do szybkiego usuwania zatoréw w
instalacji kanalizacyjnej, Srodek rozpusz-
czalny w zimnej wodzie.

powodujg korozji. V2A - drut 0,15 mm z Artykut nr 9000100

ptaska drewniana raczka. Butelka o zawartosci 1.000 g
Artykut nr 4400008 Artykut nr 9000500

szczotka - @ 8 mm Wiadro o zawartosci 5 kg
Artykut nr 4400010 Artykut nr 9001000

szczotka - @ 10 mm Wiadro o zawartosci 10 kg
Artykut nr 4400012

szczotka - @ 12 mm

Artykut nr 4400015

Sz?;otka ~015mm .|asan Zmywacz VA24
Artykut nr 4400018

szczotka - @ 18 mm Stuzy do usuwania resztek topnika z ocy-
Artykut nr 4400022 nowanej stali nierdzewnej.
szczotka - @ 22 mm Artykut nr 7200124

Artykut nr 4400028 Butelka o zawartosci 1.000 g
szczotka - @ 28 mm

Artykut nr 4400035

szczotka - @ 35 mm

asan Wykrywacz
szczelnosci w aerozolu
zbawiony FCKW)

Nieszkodliwy dla srodowiska srodek zgod-
ny z norma DIN-DVGW. Preparat ten sto-
suje sie przy wykrywaniu nieszczelnosci:
rurociggow i wezy, potaczen spawanych

i lutowanych, urzadzen na gaz palny,
urzadzen chtodniczych, uktadu hamul-
cowego, butli i pojemnikéw z gazami
technicznymi i medycznymi, srubunkéw,
zawordéw itp. Wykrywacz nie tworzy nie-
bezpiecznych zwigzkéw z propanem, bu-
tanem, acetylenem, tlenem, gazem ziem-
nym i miejskim oraz CO2, N20, azotem

i fluorowodorem. Preparat jest niepalny,
antykorozyjny, nie drazni skory.

Artykut nr 4000400

Pojemnik o zawartosci 400 ml

.|asan Korki technologiczne

Wykonane z tworzywa sztucznego. Stoso-
wane tylko przy probach szczelnosci.
Artykut nr 4000038

3/8" biaty

Artykut nr 4000012

1/2“ bialy

Artykut nr 4000034

3/4* biaty

Artykut nr 4000010

1% biaty

Wykonane z tworzywa sztucznego z gwin-
tem metalowym (odporne na dziatanie
goracej wody). Stosowane tylko przy pré-
bach szczelnosci.

Artykut nr 4000138

3/8“ biaty

Artykut nr 4000112

1/2“ biaty

Artykut nr 4000134

3/4“ biaty

Artykut nr 4000110

1% biaty




.san Tasma teflonowa GRp

Do uszczelniania gwintéw grubo zwojo-
wych DN 50 wg DIN EN 751-3 (100 g/m2).
Artykut nr 4011250

12mmxi12m

.san Tasma teflonowa FRp

Do uszczelniania gwintéw drobno zwo-

jowych DN 10 wg DIN EN 751-3 (60 g/m2).

Artykut nr 4011210

NEFLON - nic¢ teflonowa do

czen gwintowanych
Uniwersalny uszczelniacz do rur wykonany
ze 100% teflonu (P.T.F.E.). W potaczeniu
gwintowym tworzy Scisle przylegajaca, trwata
warstwe teflonowa. Moze by¢ uzywany do
uszczelniania ztgczy gwintowych zaréwno
metalowych jak i wykonanych z tworzyw
sztucznych. Stosowany jest przy tempera-
turach od -200°C do +240°C. Odporny
na dziatanie agresywnych chemikaliow,
rozpuszczalnikow, paliw i kwasow.
Artykut nr 4015056

..lla z konopiami ,,Hanfi

Opakowanie o zawartosci 175 m

12mmx12m

ite 55 — ni¢ do potaczen
towanych

Uniwersalny uszczelniacz do rur. Moze
by¢ bezpiecznie i pewnie stosowany w
kontakcie z wodg przeznaczong do picia
(goraca i zimnag), $ciekami, gazem,
sprezonym powietrzem oraz olejami
przemystowymi. Do zastosowania
wszedzie tam gdzie do tej pory uzywano
tasmy, konopi i past. Moze by¢ uzywany
do uszczelniania ztgczy gwintowych
zaréwno metalowych jak i wykonanych z
tworzyw sztucznych. Posiada atest PZH.
Artykut nr 4010055

Opakowanie o zawartosci 150 m

Artykut nr 4005055

Opakowanie o zawartosci 50 m

.kno Iniane w warkoczach

Widkno Iniane w warkoczach.
Artykut nr 4003220

Warkocz o wadze ok. 200 g

.kno konopne w warkoczach

Witékno konopne w warkoczach.
Artykut nr 4006220

Warkocz o wadze ok. 200 g

..lla z konopiami

Szpula z konopiami do pojemnika.
Artykut nr 4005220

Szpula o wadze 80 g

Metalowy pojemnik na szpule z konopiami
o wadze 80 g.
Artykut nr 4005221

MATERIALY USZCZELNIAJACE

.ek z konopiami

Ktebek opakowany w folig.
Artykut nr 4005100
Ktebek o wadze 100 g

san Uniwersalna pasta
szczelniania potaczen
towanych

Uniwersalna pasta do uszczelniania gwin-
tow w potgczeniu z konopiami. Stosowana
w instalacjach wodnych, centralnego
ogrzewania, wodno-kanalizacyjnych oraz
cisnieniowo-powietrznych. Zakres tempe-
ratur od -30°C do 130°C, cisnienie do 19
bar. Atest PZH oraz INiG.

Artykut nr 4003150

Pudetko o zawartosci 150g

Artykut nr 4003200

Tuba o zawartosci 200g

Artykut nr 4003300

Pudetko o zawartosci 300g
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.|asan Wazelina biata

Wolna od zywic i kwaséw. Stosowana jest
do zabezpieczania zaciskow akumulatoréw
oraz innych potaczen elektrycznych.
Chroni przed tworzeniem sie wykwitow
solnych.

Artykut nr 9006000

Tubka o zawartosci 60 g

Artykut nr 9004000

Pudetko o zawartosci 40 g

.|asan Wazelina 5200

Wazelina techniczna, naturalna, bez za-

asan Wykrywacz
szczelnosci w ptynie

Nieszkodliwy dla $rodowiska srodek zgod-
ny z normg DIN-DVGW. Preparat ten sto-
suje sie przy wykrywaniu nieszczelnosci:
rurociggow i wezy, potaczen spawanych

i lutowanych, urzadzen na gaz palny,
urzadzen chtodniczych, uktadu hamul-
cowego, butli i pojemnikéw z gazami
technicznymi i medycznymi, srubunkow,
zaworéw itp. Wykrywacz nie tworzy nie-
bezpiecznych zwiazkéw z propanem, bu-
tanem, acetylenem, tlenem, gazem ziem-
nym i miejskim oraz CO2, N20, azotem

i fluorowodorem. Preparat jest niepalny,
antykorozyjny, nie drazni skory.

pachu, trudno zmywalna oraz odporna na Artykut nr 4001000
warunki atmosferyczne. Stosowana jako Butelka o pojemnosci 1.000 ml
smar w przemysle, srodek antykorozyjny i Artykut nr 4005000
poslizgowy itp. Kanister o pojemnosci 5 litréw
Artykut nr 5200025 Artykut nr 4010000

Wiadro o zawartosci 2 kg

Kanister o pojemnosci 10 litrow

asan Pasta przewodzaca
pto T12

stuzy jako wypetniacz przewodzacy

ciepto pomiedzy powierzchniami

styku potprzewodnikéw z elementami
chtodzacymi. Posiada biaty kolor i jest
chemicznie neutralna, nie wysycha i nie
twardnieje, zachowuje swoja konsystencje
zaréwno przy niskich jak i wysokich tem-
peraturach (od -30°C do 200°C).

Artykut nr 8000512

Tubka z igta dozujaca o zawartosci 5 g

Artykut nr 8003513

Tubka z igta dozujaca o zawartosci 35 g

Artykut nr 8010014

Tubka z igta dozujaca o zawartosci 100 g

Artykut nr 8025015

asan Wykrywacz
szczelnosci w aerozolu
zbawiony FCKW)

Srodek podobny do opisanego wyzej, tyl-
ko w aerozolu.

Artykut nr 4000400

Butelka o pojemnosci 400 ml

asan Farba do trasowania,
bieska

Pudetko o zawartosci 250 g Artykut nr 40500001

Artykut nr 8050015 Butelka o zawartosci 500 ml
Pudetko o zawartosci 500 g Artykut nr 40000101

Artykut nr 8000115 Butelka o zawartosci 1.000 ml

Pudetko o zawartosci 1.000 g

.|asan Srodek poslizgowy

do wszelkich potaczen rurowych z tworzyw
sztucznych i innych materiatéw zgodnie

z KTW zalecany przez BGA. Réwniez do
wody pitne;j.

Artykut nr 4002250

Tubka 250 g

Artykut nr 4002500

Tubka 500 g

Artykut nr 4002501

Wiadro 1000 g

.|asan Srodek poslizgowy

Zielono przezroczysty, znakomite
wiasciwosci poslizgowe, wolny od zasad i
kwasow, nie draznigcy skoéry, redukowany
biologicznie, odporny do temperatury -5°C.
Artykut nr 4750000

Butelka 500 g

.|asan Pasta antyodpryskowa

Zapobiega przywieraniu odpryskéw spa-
walniczych do gtowicy podczas spawania
w ostonie gazow.

Artykut nr 4005300

Pudetko o zawartosci 300 g

asan Biopreparat
odpryskowy w plynie

Preparat stuzy do oczyszczania oraz utrzy-
mywania w czystosci dysz spawalniczych
jak réwniez do ochrony spawanych czesci
przed zanieczyszczeniami. Srodek wolny
od silikonu, chlorowodoru i innych roz-
puszczalnikéw, redukowany biologicznie.
Artykut nr 4005005

Kanister o zawartosci 5 litréw

Artykut nr 4005010

Kanister o zawartosci 10 litréw




I:asan Mata termoizolacyjna

Mata z wktadka z folii metalowej. Stuzy do
zabezpieczenia przedmiotéw narazonych
na wysoka temperature powstatg w trakcie
lutowania twardego lub miekkiego. Ochrona
do temperatury 700°C.

Artykut nr 4150033

Wymiary: 330 x 500 mm

Artykut nr 4180046

Wymiary: 460 x 800 mm

l|asan Mata termoizolacyjna

Stosuje sie ja bezposrednio jako podktad
ochronny w trakcie spawania lub lutowa-
nia. Ochrona do temperatury 1.000°C.

asan Tkanina

l'moizolacyjna

Chroni przed odpryskami spawalni-
czymi. Ochrona dtugotrwata do 600°C,
krotkotrwata do 750°C.

Artykut nr 4200100

Dtugos¢ 50 mb, szerokos¢ 1 m

asan Tkanina
moizolacyjna

Chroni przed odpryskami spawalniczymi.

Ochrona dtugotrwata do 1.100°C,
krotkotrwata do 1.200°C.

Artykut nr 4130030 Artykut nr 4390000
Wymiary: 300 x 300 mm Dtugos¢ 50 mb, szeroko$¢ 1 m
Artykut nr 4150030

Wymiary: 300 x 500 mm

asan Pasta ognioodporna
(13

Jest miekka pasta, ktéra nanosi sie

na powierzchnie za pomoca szpachli.
Szczegolnie przydatna przy wykonywaniu
dtugich szwoéw ztgcza lutowanego. Chroni
wszystkie wrazliwe na nagrzanie materiaty
podczas lutowania i spawania do tempe-
ratury 3000°C. Blokuje przeptyw ciepta do
chronionego materiatu.

Artykut nr 4300101

Wiadro o zawartosci 1 kg

asan Pasta ognioodporna
!!F“

Jest statg pasta, ktéra dobrze modeluje
sie rekami. Szczegdlnie przydatna przy
wykonywaniu instalacji rurowych. Chroni
wszystkie wrazliwe na nagrzanie materiaty
podczas lutowania i spawania do tempe-
ratury 3000°C. Blokuje przeptyw ciepta do
chronionego materiatu.

Artykut nr 4300101

Wiadro o zawartosci 1 kg

PRODUKTY CHRONIACE PRZED OGNIEM
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-an Aluminium w aerozolu

Zawiera 99,5% czystego aluminium, jest
odporne na wysokie temperatury i chroni
przed korozja. Dobra przyczepnos¢ do
prawie wszystkich materiatéw takich jak
metale kolorowe, zelazo, drewno, papa,
tworzywa sztuczne i ceramika sprawia,

ze juz po krétkim natrysku zabezpieczane
materiaty uzyskuja ochronng warstwe.
Powtoka aluminiowa jest odporna na
dziatanie wiekszosci soli oraz tugéw, a
takze na dziatanie warunkow atmosfery-
cznych. Odporne na dziatanie temperatury
do 800°C, a krétkotrwale do 970°C. Zasto-
sowanie: w klimatyzacj i wentylaciji, sprzet
ppoz., do konserwacji rurociagdéw, pojem-
nikéw, turbin oraz cze$ci samochodowych,
przy budowie modeli i w przemysle za-
bawkarskim.

Artykut nr 4001400

-an Miedz w aerozolu

Jest to szybkoschnacy preparat,
wykonany z mikroziarnistego proszku
miedzianego (zadna farba), odporny na
warunki atmosferyczne i podlegajacy
naturalnej oksydaciji. Przylega pewnie

i szybko do wszystkich materiatéw

i trwatych powierzchni. Wypetniacz

w postaci zywicy akrylowej nadaje
potozonej powtoce elastycznos¢ i
odpornos¢ na pekanie. Atest PZH.
Zastosowanie: Wszelkie powtoki
dekoracyjne, do pokrywania parapetow,
spoin i uszkodzonych miejsc na blachach,
rynnach i rurociggach z miedzi. Do
zabezpieczania zewnetrznych opraw
oswietleniowych, skrzynek na listy,
ochrong przed promieniami o wysokiej
czestotliwosci.

Artykut nr 4004400

Pojemnik o zawartosci 400 ml

Pojemnik o zawartosci 400 ml

-an Cynk w aerozolu

Jest to szybkoschnacy, antykorozyjny pre-
parat odznaczajacy sie przyczepnoscia do
wszystkich metali, a takze odpornoscia na
dziatanie soli, wody oraz temperature do
500°C. Zawartos¢ 95 % czystego cynku
nadaje materiatowi bazowemu ceche ka-
todowej ochrony antykorozyjnej, a dodat-
kowe zabezpieczenie stanowi 5 % zywicy.
Juz przez krétkotrwaty natrysk uzyskuje
sie powtoke ochronna o grubosci 30 mi-
kronéw cynku. Atest PZH. Zastosowanie:
naprawa uszkodzonych powierzchni ocyn-
kowanych, pokrywanie spoin i spawow,
przy konserwacji czesci samochodowych,
rurociggéw oraz jako podktad pod farby.
Do zabezpieczenia antykorozyjnego maszyn
i urzadzen narazonych na zmienne warunki
atmosferyczne.

Artykut nr 4002400

Pojemnik o zawartosci 400 ml

an Stal nierdzewna w
olu

Jest to antykorozyjny preparat na bazie
pigmentu ze stali szlachetnej z dodatkiem
zywicy akrylowej. Stal w aerozolu pozwala
uzyskac powtoki ochronne na materiatach
takich jak metale, drewno, szkto, two-
rzywa sztuczne. Dzigki bardzo wysokiej
odpornosci na wiekszos¢ substanciji che-
micznych jest stosowany wszedzie tam,
gdzie potrzebna jest skuteczna powtoka
ochronna. Sktada si¢ migdzy innymi z
18% chromu, 8% niklu, 2% manganu.
Powtoka odporna krétkotrwale do 300°C.
Zastosowanie: do zabezpieczania uszko-
dzonych elementéw ze stali nierdzewnej,
rurociggoéw, siloséw, cystern, przy pracach
dekoratorskich oraz innych materiatow
narazonych na szkodliwe oddziatywanie
warunkoéw atmosferycznych. Atest PZH.
Artykut nr 4012400

Pojemnik o zawartosci 400 ml

-an Mosiadz w aerozolu

Jest to preparat o naturalnym odcieniu,
wykonany z czystego sproszkowanego
mosiadzu. Pozwala uzyskac¢ dekoracyjne
powierzchnie ochronne, ktore sa elasty-
czne i dobrze przylegaja do powierzchni
réznych materiatéw. Zastosowanie: do
zabezpieczania antykorozyjnego, przy pra-
cach restauracyjnych, dekoratorskich, np.
ramy obrazéw, w metaloplastyce itp.
Artykut nr 4011400

Pojemnik o zawartosci 400 ml

-an Cynk jasny w aerozolu

Jest to szybkoschnacy, antykorozyjny
preparat o barwie cynkowania ognio-
wego odznaczajacy sie takimi samymi
wiasciwosciami jak cynk neutralny

w aerozolu. Powtoka odporna do
temperatury 600°C. Atest PZH.
Artykut nr 4006400

Pojemnik o zawartosci 400 ml




an Odrdzewiacz w
olu

Jest to niezawodny preparat uzywany przy
naprawach i konserwaciji roznorodnych
maszyn i urzadzen. Poprzez wysokie
wihasciwosci kapilarne i ptynne preparat
ten bardzo dobrze wnika w najmniejsze
szczeliny niezaleznie od pozycji w jakiej
jest uzywany.

Artykut nr 4007400

Pojemnik o zawartosci 300 ml

an Odrdzewiacz w
olu

Odrdzewiacz powoduje rozluznienie
ztaczy gwintowych, takze w przypadkach
uwazanych dotad za niemozliwe do
rozkrecenia. Specjalny sktad reagujacych
sktadnikéw powoduje powstanie w ele-
mencie skorodowanym tzw. zjawiska
»Zimnego udaru“. Dzigki dziataniu skur-
czowemu w stanie zimnym tworza sie
mikropory, do ktérych odrdzewiacz wnika
gteboko dzigki dziataniu kapilarnemu.
Czastki rdzy sg natychmiast rozluzniane i
zanika potaczenie skorodowanych powtok.
Odrdzewiacz jest srodkiem pozbawionym
oleju mineralnego, silikonu i ttuszczu. Nie
pozostawia zadnych zanieczyszczen.
Dzieki temu odrdzewiane miejsca moga
by¢ malowane w kilka minut po uzyciu.
Zastosowanie: wiele dziedzin przemystu, w
tym w przemysle spozywczym, poniewaz
jest nietoksyczny.

Artykut nr 4013400

Pojemnik o zawartosci 400 ml

an Preparat do lin i
chow w aerozolu

Jest syntetycznym, bezbarwnym
Srodkiem smarujgcym, przeznaczonym
do stosowania w silnie obcigzonych
elementach. Pozbawiony silikonu,

oleju, grafitu oraz MOS2. Preparat

do lin i tancuchow dzieki znakomitej
przyczepnosci jest odpowiedni do
stosowania w fancuchach silnie
obcigzonych i pracujacych z duza
predkoscia. Zapewnia znaczne
zmniejszenie zuzycia sciernego, zmniejsza
tarcie i wydtuzanie. Cechuje sie zdolnoscia
przejmowania wysokich cisnien i

jest odporny na dziatanie temperatur

w zakresie: —40°C do +200°C. Jest
$rodkiem oszczednym w stosowaniu, ma
wiasciwosci oddzielania wody. Odporny
na najwyzsze obcigzenia i oddziatywanie
wszelkich czynnikéw atmosferycznych.
Zapewnia diugi czas smarowania.
Zastosowanie: do smarowania tozysk
rolkowych i kulkowych, przektadni
zebatych i slimakowych, taricuchéw i lin
drutowych wszystkich rodzajow.

Artykut nr 4010400

Pojemnik o zawartosci 400 ml

.an Zamrazacz w aerozolu

Schtadza i zamraza w szybkim tempie
rézne przedmioty do temperatury -45°C.
Stosowany miedzy innymi w instalator-
stwie sanitarnym, przy naprawach silnikow.
Artykut nr 4017400

Butelka o zawartosci 400 ml

an Preparat
dpryskowy w aerozolu

Preparat ochronny do spawania stuzy

do oczyszczania oraz utrzymywania w
czystosci dysz spawalniczych jak rowniez
do ochrony spawanych czesci przed za-
nieczyszczeniami. Powtoka z preparatu
zapobiega przyklejaniu sie odpryskéw
powstajgcych w procesie spawania,
pozostaja luzne i mozna je tatwo usunaé
bez naruszenia jakosci spawu.

Artykut nr 4005400

Pojemnik o zawartosci 400 ml

an Wykrywacz

.czelnoéci w aerozolu

Nieszkodliwy dla sSrodowiska srodek zgod-
ny z norma DIN-DVGW. Preparat ten sto-
suje sie przy wykrywaniu nieszczelnosci:
rurociagow i wezy, potaczen spawanych

i lutowanych, urzadzen na gaz palny,
urzadzen chtodniczych, uktadu hamul-
cowego, butli i pojemnikéw z gazami
technicznymi i medycznymi, Srubunkow,
zaworéw itp. Wykrywacz nie tworzy nie-
bezpiecznych zwigzkéw z propanem, bu-
tanem, acetylenem, tlenem, gazem ziem-
nym i miejskim oraz CO2, N20, azotem

i fluorowodorem. Preparat jest niepalny,
antykorozyjny, nie drazni skory.

Artykut nr 4000400

Pojemnik o zawartosci 400 ml

AEROZOLE TECHNICZNE
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.san Tasma naprawcza
T

tasma DUCT to tekstylna jednostronnie
klejaca tasma o podwyzszonej
wytrzymatosci i odpornosci na warunki
atmosferyczne, starzenie, wilgoc i
temperature. Dzieki klejowi o wyjatkowej
sile przyczepnosci doskonale przylega do
klejonych powierzchni. Tasma posiada
bardzo dobre wtasnosci uszczelniajace,
jest mocna, elastyczna i bardzo tatwa w
uzyciu. Zastosowanie: uszczelnianie rur

i kanatow wentylacyjnych; mocowanie i
ochrona przewodoéw klimatyzacyjnych i
wentylacyjnych; taczenie izolacji z wetny
mineralnej i pianki PE; mocowanie izolacji
na rurociagach; réznego rodzaju szybkie
reparacje.

Artykut nr 1014810

kolor szary; szeroko$¢ 48 mm;
dtugosé 10m

san Tasma aluminiowa

.ka i wzmocnhniona

tasma aluminiowa gtadka lub zbrojona

to jednostronnie klejaca tasma o sze-
rokim wachlarzu zastosowan. Tasma
aluminiowa wzmocniona siatka z wtékna
szklanego posiada wigkszg wytrzymatosc
mechaniczna w poréwnaniu do tasmy
gtadkiej. Tadmy natozone na izolacje w
miejscach zgiec i rozgatezien, na stykach
materiatéw i segmentéw z wetny szklanej
lub mineralnej pozwalaja zachowac
ciggtosc aluminiowej warstwy ochron-

nej zapobiegajacej wnikaniu wilgoci do
wnetrza izolacji. Produkt charakteryzuje
sie doskonata przyczepnoscia, duza
odpornoscia na warunki atmosferyczne,
starzenie, wilgo¢ i temperature. Zasto-
sowanie: klejenie folii aluminiowych i
paraizolacyjnych; mocowania otulin termo-
izolacyjnych na rurociggach; uszczelniania

Artykut nr 1014825 systemow wentylacyjnych, klimatyzacyj-
kolor szary; szeroko$¢ 48 mm; nych i cieptowniczych; réznego rodzaju
dtugosé 25m szybkie reparacje.

Artykut nr 1014845 Artykut nr 1034845

kolor szary; szerokos¢ 48 mm; gtadka; szerokosc 48 mm;

dtugosé 50m dtugosé 50m

Artykut nr 1014810R Artykut nr 1034810

kolor czerwony; szeroko$¢ 48 mm; gtadka; szerokos¢ 100 mm;

dtugosé 10m dtugosé 50m

Artykut nr 1014825R Artykut nr 1044845

kolor czerwony; szerokos$¢ 48 mm; wzmochniona; szeroko$¢ 48 mm;
dtugosé 25m dtugosé 50m

Artykut nr 1014845R Artykut nr 1044810

kolor czerwony; szerokos$¢ 48 mm;
dtugosé 50m

wzmochniona; szeroko$¢ 100 mm;
dtugosé 50m

Artykut nr 1014845W

kolor biaty; szeroko$¢ 48 mm;
dtugosé 50m

Artykut nr 10148455

kolor czarny; szeroko$¢ 48 mm;
dtugosé 50m
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