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Wtasna marka zobowigzuje

‘ LAT
NA
’ RYNKU

Oferta naszej firmy to suma detali w obszarze
obrabki CNC, ktdra tworzy postep technologiczny
Twojej firmy!

Jako firma z 10-letnim doswiadczeniem wiemy iz zakup
maszyny to dopiero poczatek. Dlatego wyodrebnilismy
podmioty, ktdre specjalizujg sie w swoim obszarze,
dostarczajgc detale, ktérych suma prowadzi do
technologicznego postepu naszych Klientéw. Dostarczamy
wysokiej jakosci ustugi serwisowe, narzedzia oraz akcesoria
CNC.

Bierzemy catkowitg odpowiedzialnos¢
za produkt

Wtasna marka zobowigzuje dlatego mamy 100% wptyw
na produkt:

v" wyznaczyliémy obowigzujacy standard
urzadzen oparty na uniwersalnych
rozwigzaniach i komponentach $wiatowych
producentéw,

v" nadzorujemy produkcje,

v' testujemy rozwigzania w ramach wtasnego
zaktadu produkcyjnego,

v' posiadamy silny, mobilny zespét serwisowy
wyspecjalizowany w regeneracji wrzecion
posiadajgcy bardzo duze doswiadczenie
w zakresie serwisowania obrabiarek CNC.

Wzrost kompetencji technicznych umozliwit nam

zaprojektowanie wtasnej linii produktéw sprzedawanych
w polskiej walucie.

Czy wiesz, ze:

= Jestesmy dostawcg oprzyrzagdowania, narzedzi i innych materiatéw niezbednych w procesie eksploatacji

maszyn CNC,
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OBRABIARKI CNC

Frezowanie

Toczenie
Szlifowanie
Akcesoria

Partnerzy

Serwis gwarancyjny
Serwis diagnostyczny
Serwis wrzecion
Remonty i modernizacja

Czesci zamienne

TBI TOOLS
Frezy i wiertta
Gwintowniki
Oprzyrzadowanie
Oprawki
Oleje i chtodziwa

Narzedzia (sktadane, pomiarowe)

WorkNC
IPOsystem

Leasing

Wynajem

=  Proponujemy rozwigzania zwigzane z finansowaniem lub wynajmem maszyny CNC,
=  Posiadamy wtasne centrum serwisowe w Polsce i specjalistyczny sprzet diagnostyczny.
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Sondy Renishaw

Od ponad 40 lat firma Renishaw oferuje innowacyjne rozwigzania, ktére wptywajg na dynamiczny rozwdj
metrologii przemystowe]. Rozwigzania firmy Renishaw do maszyn wspdtrzednosciowych stanowig standard
w branzy metrologicznej. Nalezg do nich sondy elektrostykowe, gtowice obrotowo-uchylne, systemy
automatycznej wymiany trzpieni pomiarowych oraz modutowe systemy skanujgce.

Systemy do ustawiania narzedzi i wykrywania uszkodzonego narzedzia

Dotykowa sonda do Typ obrabiarki Typ Minimalny rozmiar Powtarzalnos¢
ustawiania narzedzi Frezarka transmisji narzedzia dla (20)
i wykrywania wykrywania
uszkodzonych narzedzi
TS27R Mata-duza | Przewodowa @ 1,0 mm 1,0 um
oTS Mata - Srednia Optyczna @1,0mm 1,0 um
RTS Srednia - duza Radiowa @ 1,0 mm 1,0 um
Bezdotykowa sondado  Typ obrabiarki Typ Minimalny rozmiar Powtarzalnosé (20)
ustawiania narzedzi Frezarka transmisji narzedzia dla
i wykrywania WLGWYERIE
uszkodzonego narzedzia
NC4 Mata — duza | Przewodowa @ 0,03 mm 0,10 um
Ramiona do ustawiania Typ obrabiarki Typ Powtarzalnosc (20)
narzedzi transmisji
HPRA (zdejmowane) Tokarki Przewodowa 5,00 um RP3
HPMA (automatyczne) i centra (ramiona od 6-15") Powtarzalnos¢
tokarskie 8,00 um 1,0 um 20

(ramiona od 18-24"")

Sondy dotykowe Maksymalna,

Typ obrabiarki 4¢
o standardowej . trar-:;l:\is'i Powtarzalnosé (20) zaleifzna;ednfit;gosc
doktadnosci Frezarki ) .p
pomiarowego
OMP60 Mafta - $rednia Optyczna 1,0 um 150 mm
RMP60 Srednia — duza Radiowa 1,0 pm 150 mm
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http://www.renishaw.pl/pl/technika-ustawiania-narzedzi--32934
http://www.renishaw.pl/pl/sonda-stykowa-ts27r-do-ustawiania-narzedzi--6090
http://www.renishaw.pl/pl/system-3d-ots-do-ustawiania-narzedzi-z-sonda-elektrostykowa--6783
http://www.renishaw.pl/pl/technologia-transmisji--32935
http://www.renishaw.pl/pl/bezprzewodowa-sonda-rts-do-ustawiania-narzedzi--18919
http://www.renishaw.pl/pl/technologia-transmisji--32935
http://www.renishaw.pl/pl/technika-ustawiania-narzedzi--32934
http://www.renishaw.pl/pl/bezdotykowy-system-ustawiania-narzedzi-nc4--6099
http://www.renishaw.pl/pl/ramiona-hp-wraz-z-sonda-rp3-do-ustawiania-narzedzi--6098
http://www.renishaw.pl/pl/ramiona-hp-wraz-z-sonda-rp3-do-ustawiania-narzedzi--6098
http://www.renishaw.pl/pl/sonda-omp60-z-transmisja-optyczna--6101
http://www.renishaw.pl/pl/technologia-transmisji--32935
http://www.renishaw.pl/pl/sonda-radiowa-rmp60--19257
http://www.renishaw.pl/pl/technologia-transmisji--32935
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Specyfikacja techniczna

1) Sonda stykowa TS27R do ustawiania narzedzi

Do pomiaru narzedzi i wykrywania uszkodzonych narzedzi na wszystkich pionowych, poziomych
i bramowych centrach obrébkowych.

Miniaturowy system 3D do ustawiania narzedzi
z sondg elektrostykowg z przewodowg transmisjg sygnatu
jest uzywany do wykrywania uszkodzonych narzedzi
i szybkiego pomiaru dtugosci i Srednicy w wielu narzedziach.

e Sprawdzona konstrukcja kinematyczna.

e Komunikacja przewodowa odporna na zaktdcenia.

e Ekonomiczne ustawianie narzedzi na wszystkich
centrach obrébkowych.

e Powtarzalnos¢ 1,00 um 2c.

2) Optyczny system ustawiania narzedzi OTS

Do pomiaru i wykrywania uszkodzonych narzedzi na matych i $rednich centrach obrébkowych

Miniaturowy system 3D do ustawiania narzedzi z sondg
elektrostykowg zoptyczng transmisjg sygnatéw jest
uzywany do wykrywania uszkodzonych narzedzi i szybkiego
pomiaru dtugosci i Srednicy w wielu narzedziach.

e Sprawdzona konstrukcja kinematyczna.

¢  Wyjatkowa odpornos¢ na zaktécenia swietlne
dzieki transmisji modulowane;.

e Mozliwos$¢é ustawienia kierunku modutu transmisji
optycznej w podczerwieni.

e Konstrukcja bezprzewodowa dla zapewnienia
nieograniczonych przemieszczen maszyny
i tatwosci instalacji.

e Powtarzalnos¢ 1,00 um 20.
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3) Bezprzewodowa sonda RTS do ustawiania narzedzi

Do pomiaru narzedzi i wykrywania uszkodzonych narzedzi na pionowych, poziomych
i bramowych centrach obrébkowych.

Radiowy system RTS do ustawiania narzedzi nadaje sie do
zastosowania we wszystkich centrach obrébkowych, w ktérych
dotychczasowe systemy do ustawiania narzedzi nie znajdujg sie w polu
widzenia z interfejsem. System pozwala na wykrywanie uszkodzonych
narzedzi i szybki pomiar dtugosci i srednicy w szerokim zakresie.

Bezprzewodowy system RTS umozliwia wykorzystanie systemu RTS
pojedynczo lub jako zestaw systemdw z wieloma sondami, co pozwala
na uzycie w wielu zastosowaniach.

e Sprawdzona konstrukcja kinematyczna.

e Bezpieczna transmisja radiowa z sekwencyjng zmiang czestotliwosci (FHSS)

e Powszechnie uznawane pasmo 2,4 GHz — odpowiadajgce wymaganiom przepisdw dotyczacych
transmisji radiowych na wszystkich gtdwnych rynkach.

e Konstrukcja bezprzewodowa dla zapewnienia nieograniczonych przemieszczen maszyny i tatwosci
instalacji.

e Powtarzalnos¢ 1,00 um 2c.
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Specyfikacja techniczna
ll. Bezdotykowa sonda do ustawiania narzedzi i
wykrywania uszkodzonego narzedzia dla frezarek

Bezdotykowy system ustawiania narzedzi NC4

Szybki i bezdotykowy pomiar narzedzi i wykrywanie uszkodzonych narzedzi z wysok3 precyzjg na
wszystkich pionowych, poziomych i bramowych centrach obrébkowych oraz obrabiarkach
wielozadaniowych.

Wazrost produktywnosci

Automatyczne ustawianie narzedzia przy uzyciu systemu NC4 wprowadza do obrabiarek pewien
_I.|.|.|.. poziom inteligencji, jaka jest im potrzebna do samodzielnego podejmowania decyzji. Umozliwia to
bezobstugowg obrébke w dtugich okresach.

Zmniejszenie ilosci brakow

System NC4 mierzy i wykrywa narzedzia srednicy minimalnej do 30,03 mm z powtarzalnoscig 1,0 um (20),
co pozwala na uzyskanie produkcja doktadnych detali juz za pierwszym razem.

Wysoka elastycznos¢

Duzy wybodr opcji i konfiguracji systemu sprawia, ze NC4 jest najbardziej elastycznym rozwigzaniem do
bezdotykowego ustawiania narzedzi na rynku.

Niezawodne dziatanie

Takie cechy systemu NC4, jak wbudowana funkcja przedmuchu powietrzem i tryb podwdjnego pomiaru,
zapewniajg precyzyjne i niezawodne dziatanie w trudnych warunkach srodowiska obrabiarki.
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Specyfikacja techniczna

Reczne (HPRA) i zautomatyzowane (HPMA) ramie pomiarowe.

Do pomiaru i wykrywania uszkodzonych narzedzi na 2- i 3-osiowych
tokarkach CNC.

Recznie ustawiane ramie o wysokiej precyzji

Ramie ,do montazu recznego”, ktére zaktada sie na obrabiarke podczas
ustawiania narzedzia, a nastepnie zdejmuje sie po wykonaniu tego zadania.

- Zautomatyzowane ramie pomiarowe o wysokiej precyzji

e Zautomatyzowane ramie pomiarowe o wysokiej precyzji
e Ramie o napedzie elektrycznym. Szybkie uruchamianie umozliwia ustawianie narzedzi i detekcje
uszkodzen narzedzi w trakcie procesu produkcyjnego bez potrzeby interwencji operatora.

Zestawy ramion HP zawierajg nastepujgce elementy:
¢ Ramie do ustawiania narzedzi
e SondaRP3
e Podstawa i stojak tylnego wyijscia
e Interfejs TSI 2 lub TSI 3
e  Podrecznik uzytkownika
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Specyfikacja techniczna

1) Sonda OMP 60 z transmisjg optyczna

Do kontrolowania i bazowania przedmiotu obrabianego na centrach obrébkowych wszystkich
rozmiaréw oraz matych i srednich obrabiarkach wielozadaniowych.

OMP60 to kompaktowa tréjwymiarowa sonda elektrostykowa z optyczng transmisjg danych, przeznaczona
do kontrolowania i bazowania przedmiotu obrabianego na srednich i duzych centrach obrébkowych. Pozwala
na skrécenie czaséw ustawiania az do 90%, a takze redukcje ilo$ci brakow i kosztow uchwytow.

Zgodnos¢ ze wszystkimi odbiornikami optycznymi firmy Renishaw (tradycyjnymi i nowej generacji) pozwala
na tatwe rozbudowanie istniejgcych instalacji.

e Sprawdzona konstrukcja kinematyczna.
o Wyjatkowa odpornos¢ na zaktécenia swietlne dzieki transmisji modulowane;j.
e Przestrzen robocza transmisji 360°.

e Zwarta budowa.

e Rozne opcje aktywacji i nastawna sita wyzwalania.
e Powtarzalnosé¢ 1 um 2c.

2) Sonda radiowa RMP 60

Do kontroli i bazowania przedmiotu obrabianego na obrabiarkach wielozadaniowych, centrach
obrébkowych i bramowych centrach obrébkowych.

RMP60 to miniaturowa sonda z radiowg transmisjg sygnatu, ktdrg montuje sie na wrzecionie. Umozliwia
zautomatyzowane bazowanie przedmiotu obrabianego oraz wykonywanie pomiaréw w czasie cyklu na
centrach obrébkowych, facznie z obrabiarkami 5-osiowymi.

W sondzie RMP60 zastosowano tradycyjny mechanizm kinematyczny oraz bezpieczny i unikatowy protokét
transmisji z sekwencyjng zmiang czestotliwosci. Sonda jest idealnym rozwigzaniem w wypadku $rodowisk
roboczych nowoczesnych obrabiarek, gdzie nie zawsze mozna zapewni¢ kanat optyczny miedzy sondg oraz
interfejsem.

e Sprawdzona konstrukcja kinematyczna.

e Bezpieczna transmisja radiowa z sekwencyjng zmiang czestotliwosci (FHSS)

e Powszechnie uznawane pasmo 2,4 GHz — odpowiadajgce wymaganiom przepisdw dotyczacych
transmisji radiowych na wszystkich gtéwnych rynkach.

e Zwarta budowa.

e Rd&zne opcje aktywacji i nastawna sita wyzwalania.

e Powtarzalnos¢ 1 um 20.

TBI Technology Sp.z 0.0 tel.: +48 32 777 43 60 KRS 0000298743 POSTEP T0
ul. Bosacka 52 fax: +48 32 415 47 82 Sad Rejonowy w Gliwicach, X Wydziat Gospodarczy
47-400 Raciborz e-mail: biuro@tbitech.pl NIP: 639-192-88-08 SU MA DETALI

-



