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Steeltec LC225K
Die neue Universal-
Stahldrehsorte trägt 
Keramik gelb 

Steeltec LC225K
The new universal-
steel turning grade
wears yellow ceramic
coating 
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Steeltec LC215K und LC225K
Gelbe Keramikschicht zeigt mehr Leistung auf einen Blick
Steeltec LC215K and LC225K
Yellow ceramic coating provides improved performance at a glance

Steeltec LC225K
Die neue Universaldrehsorte LC225K zeigt höhere Verschleißbeständigkeit bei gleichzeitig größerer Zähigkeit auf einem breiten 
Stahlwerkstoffspektrum. Mit der Steeltec LC225K, eine Sorte aus der neuen Steeltec LC200-Generation, ist es den Boehlerit- 
Metallurgen gelungen, eine Hartmetallsorte zu entwickeln, die erhöhte Härte (Standzeit) und gleichzeitig höhere Zähigkeit 
(Bearbeitungssicherheit) aufweist.
Als besondere Innovation muß hier die neue, gelbe Al2O3- Schicht gesehen werden.
Steeltec LC225K
The new universal turning grade LC225K has not only a higher wear resistance but also higher toughness on a wide range of 
steel material. With Steeltec LC225K, a grade of the new Steeltec LC200 generation, the metallurgists from Boehlerit succeeded 
in the development of a carbide grade, which has a bigger hardness (tool life) and at the same time a higher toughness (machi-
ning security). 
The new yellow Al2O3 coating must be seen as a special innovation.

Technologievorteile
Technological advantages

Kundennutzen
Customer benefits

Drei Vorteile in einer 
Schicht: 
Höhere Schnittgeschwin- 
digkeit bei gleichzeitig 
bis zu 30 % längerer 
Standzeit. 

Einfache Verschleißer-
kennung 

Three advantages in one 
coating:
Higher cutting speeds in 
combination with a 
30% improvement in 
tool life.

Easy recognition of signs 
of wear.

Optimierte Schichthaf-
tung garantiert hohe 
Schnittgeschwindigkeit

Optimised adhesion of 
layers guarantees high 
cutting speed

Reduzierte Aufbauschnei-
denbildung und keine 
Verschmutzung der Wen-
deplatte durch Fingerab-
drücke

Reduced built-up edge 
formation and no smud-
ging of indexable inserts 
through fingerprints

Höhere Bearbeitungs-
sicherheit, geringere 
Neigung zu Mikroaus-
brüchen

Greater machining safe-
ty, decreased propensity 
to micro-breakage

Durotec Anbindungsschicht 
- verzahnte Gestaltung des 
Schichtüberganges
Durotec adhesion layer 
– interlocked design of cross-
over between layers

Glatte und grifffeste 
Wendeplatte
Smooth and good-grip inde-
xable inserts

Gradientenhartmetall - in der 
Randzone mit Kobalt angerei-
chertes Hartmetall
Gradient carbide - carbide 
enriched with cobalt in the 
periphery

Bessere Wärmeableitung 
durch das Werkzeug 
- macht das Trockendre-
hen möglich

Improved heat dissipation 
by the tool – makes dry 
machining possible

Nach dem Beschichten 
geschliffene Drytec 
Wärmeableitflächen
Heat-dissipating Drytec sur-
faces ground after coating

Erste gelbe Keramikdeck-
schicht
First yellow ceramic coating
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Spanformgeometrien für Stahl
Chip groove geometries for steel

Hauptgeometrien 
Main geometries

Für negative Wendeschneidplatten passend  
für die ISO P- u. M-Spannsysteme 
For negative indexable inserts suitable  
for ISO P and M clamping systems 

Kontrollierte Spanbildung über den gesamten 
Anwendungsbereich von der Feinstbearbeitung  
bis zur groben Schruppbearbeitung.
Controlled chip formation over the whole range  
of application from roughing to finishing.

Schruppgeometrie „BR“ (Boehlerit Roughing)

“BR” roughing geometry (Boehlerit Roughing)

Universelle Geometrie „BM“ (Boehlerit Medium)

Universal “BM” geometry (Boehlerit Medium)

Schlichtgeometrie „BF“ (Boehlerit Finishing)

“BF“ Finishing geometry (Boehlerit Finishing)

Zwischengeometrien 
Intermediate geometries

Für negative Wendeschneidplatten passend  
für die ISO P- u. M-Spannsysteme 
For negative indexable inserts suitable  
for ISO P and M clamping systems 

Grobe Übergangsgeometrie „BMR“ 
(Boehlerit Medium/Roughing) 
Vorzugsweise für Gusswerkstoffe
”BMR” rough intermediate geometry  
(Boehlerit Medium/Roughing)
Suitable for cast materials

Feine Übergangsgeometrie „BFM“  
(Boehlerit Finishing/Medium)
Vorzugsweise für rostfreie Stähle
”BFM” fine intermediate geometry 
(Boehlerit Finishing/Medium)
Suitable for stainless steels
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Spanformgeometrien für Stahl
Chip groove geometries for steel

Geometrie zum Kopierdrehen
Geometry for copy turning

Für negative Wendeschneidplatten passend  
für das ISO P-Spannsystem
For negative indexable inserts suitable  
for ISO P clamping system

Geometrie zum Kopierdrehen „BC“ 
(Boehlerit Copying)
“BC” Geometry for copy turning 
(Boehlerit Copying)

Hauptgeometrien
Main geometries 

Für positive Wendeschneidplatten passend  
für das ISO S-Spannsystem
For positive indexable inserts suitable  
for ISO S clamping system

Universelle Geometrie „BSM“ 
(Boehlerit S-ISO System Medium)
Universal “BSM”geometry  
(Boehlerit ISO S system Medium)

Schlicht-Geometrie „BSF“  
(Boehlerit S-ISO System Finishing)
“BSF” finishing geometry 
(Boehlerit ISO S system Finishing)
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Spanformgeometrien für Stahl
Chip groove geometries for steel

Technologievorteile
Technological advantages

Kundennutzen
Customer benefits

Im Vergleich zu ISO-Drehwendeplatten bis dreifacher Vorschub 
möglich oder bis zu 75% bessere Oberflächengüte
Feed up to three times greater and surface quality up to 75% 
better than with turning indexable inserts certified according
to ISO.

Speziell ausgelegte Glätt-
schneide an der Freifläche
Specially designed smoo-
thing cutting edge at the tool 
flank

Kein Vor- und Nachschneiden an der Hauptschneide dadurch 
geringerer Schnittdruck und Einsatz von doppelseitigen 
Wendeschneidplatten (doppelte Anzahl von Schneidkanten)
bei kleinen Werkstückdurchmessern
No preliminary or after-cutting at the main cutting edge – ensuring 
reduced cutting pressure and use of double-sided indexable 
inserts (double the number of cutting edges) for small work piece 
diameters

Exakt in Vorschubrichtung
ausgerichtete Glättschneide
Smoothing cutting edge
aligned precisely along the 
feed direction

Bessere Wärmeableitung durch das Werkzeug macht das 
Trockendrehen möglich
Improved heat dissipation through the tool makes dry machining 
possible

Nach dem Beschichten 
geschliffene Drytec 
Wärmeableitflächen
Heat-dissipating Drytec sur-
faces ground after coating

Geometrie für bessere Oberflächengüte bei
höherem Vorschub 
Geometry for better surface quality with higher 
feed

Für negative Wendeschneidplatten passend  
für die ISO P- u. M-Spannsysteme 
For negative indexable inserts suitable  
for ISO P and M clamping systems 

High Performance Turning „HPT“ 
Vorzugsweise für Stahl
”HPT” High Performance Turning
Suitable for steel
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	 	CNMA 120408	 12,90	12,70	 4,76	 5,16	 0,8
	 	CNMA 120412	 12,90	12,70	 4,76	 5,16	 1,2

	 	CCMT 250924-BSMR	 25,80	25,40	 9,52	 8,60	 2,4
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	 	CCMT 060202-BSM	 6,40	 6,35	 2,38	 2,80	 0,2
 	CCMT 060204-BSM	 6,40	 6,35	 2,38	 2,80	 0,4

 	 CCMT 060208-BSM	 6,40	 6,35	 2,38	 2,80	 0,8
 	 CCMT 09T304-BSM	 9,70	 9,52	 3,97	 4,40	 0,4
 	 CCMT 09T308-BSM	 9,70	 9,52	 3,97	 4,40	 0,8
 	 CCMT 120404-BSM	 12,90	12,70	 4,76	 5,50	 0,4
 	 CCMT 120408-BSM	 12,90	12,70	 4,76	 5,50	 0,8

CCMT...-BSM

	 	CNMG 090304-BF	 9,70	 9,52	 3,18	 3,81	 0,4
	 	CNMG 120404-BF	 12,90	12,70	 4,76	 5,16	 0,4
 	 CNMG 120408-BF	 12,90	12,70	 4,76	 5,16	 0,8
 	 CNMG 120412-BF	 12,90	12,70	 4,76	 5,16	 1,2

	 	CCMT 060202-BSF	 6,40	 6,35	 2,38	 2,80	 0,2
 	CCMT 060204-BSF	 6,40	 6,35	 2,38	 2,80	 0,4

 	 CCMT 060208-BSF	 6,40	 6,35	 2,38	 2,80	 0,8
 	 CCMT 09T304-BSF	 9,70	 9,52	 3,97	 4,40	 0,4
 	 CCMT 09T308-BSF	 9,70	 9,52	 3,97	 4,40	 0,8
 	 CCMT 120404-BSF	 12,90	12,70	 4,76	 5,50	 0,4
 	 CCMT 120408-BSF	 12,90	12,70	 4,76	 5,50	 0,8

CNMG...-BF

CNMA...

CCMT...-BSF

	 l	 d	 s	 d1	 r

	 	 CNMG 090304-BFM	 9,70	 9,52	 3,18	 3,81	 0,4
 	 CNMG 120404-BFM	 12,90	12,70	 4,76	 5,16	 0,4

 	 CNMG 120408-BFM	 12,90	12,70	 4,76	 5,16	 0,8
 	 CNMG 120412-BFM	 12,90	12,70	 4,76	 5,16	 1,2

CNMG...-BFM	

	 	 CNMG 090304-BM	 9,70	 9,52	 3,18	 3,81	 0,4
 	 	 CNMG 090308-BM	 9,70	 9,52	 3,18	 3,81	 0,8
 	 CNMG 120408-BM	 12,90	12,70	 4,76	 5,16	 0,8
 	 CNMG 120412-BM	 12,90	12,70	 4,76	 5,16	 1,2
 	 CNMG 120416-BM	 12,90	12,70	 4,76	 5,16	 1,6
 	 CNMG 160608-BM	 16,10	15,87	 6,35	 6,35	 0,8
 	 CNMG 160612-BM	 16,10	15,87	 6,35	 6,35	 1,2
 	 CNMG 160616-BM	 16,10	15,87	 6,35	 6,35	 1,6
 	 CNMG 190612-BM	 19,30	19,05	 6,35	 7,93	 1,2
 	 CNMG 190616-BM	 19,30	19,05	 6,35	 7,93	 1,6

CNMG...-BM

LC215K LC225K

CCMT...-BSMR

	Bestellbezeichnung 
	Ordering code

Bestellbeispiel Order example: 10 Stück pieces  CCMT 060202-BSF LC225K

Wendeschneidplatten 
Indexable inserts

Sorte
Grade

: Ab Lager Available ex stock
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	 CNMG 120408-BMR	 12,90	12,70	 4,76	 5,16	 0,8
 CNMG 120412-BMR	 12,90	12,70	 4,76	 5,16	 1,2
 	 CNMG 120416-BMR	 12,90	12,70	 4,76	 5,16	 1,6
 	 CNMG 160612-BMR	 16,10	15,87	 6,35	 6,35	 1,2
 	 CNMG 160616-BMR	 16,10	15,87	 6,35	 6,35	 1,6
 	 CNMG 190608-BMR	 19,30	19,05	 6,35	 7,93	 0,8
 	 CNMG 190612-BMR	 19,30	19,05	 6,35	 7,93	 1,2
 	 CNMG 190616-BMR	 19,30	19,05	 6,35	 7,93	 1,6

CNMG...-BMR

	 	CNMG 120408-HPT	 12,90	12,70	 4,76	 5,16	 0,8
 	CNMG 120412-HPT	 12,90	12,70	 4,76	 5,16	 1,2	

	 	 CNMM 250924-RP	 25,80	25,40	 9,52	 9,12	 2,4
 	

	 	CNMG 120404 EL-BC	 12,90	12,70	 4,76	 5,16	 0,4
	 	CNMG 120404 ER-BC	 12,90	12,70	 4,76	 5,16	 0,4	
	 CNMG 120408 EL-BC	 12,90	12,70	 4,76	 5,16	 0,8
	 CNMG 120408 ER-BC	 12,90	12,70	 4,76	 5,16	 0,8	

CNMG...-HPT*

	 l	 d	 s	 d1	 r

	 	CNMM 120408-BR	 12,90	12,70	 4,76	 5,16	 0,8
 	CNMM 120412-BR	 12,90	12,70	 4,76	 5,16	 1,2

 	 CNMM 120416-BR	 12,90	12,70	 4,76	 5,16	 1,6
 	 CNMM 160612-BR	 16,10	15,87	 6,35	 6,35	 1,2
 	 CNMM 160616-BR	 16,10	15,87	 6,35	 6,35	 1,6
 	 CNMM 190612-BR	 19,30	19,05	 6,35	 7,93	 1,2
 	 CNMM 190616-BR	 19,30	19,05	 6,35	 7,93	 1,6
 	 CNMM 190624-BR	 19,30	19,05	 6,35	 7,93	 2,4
	 CNMM 250724-BR	 25,80	25,40	 9,52	 9,12	 2,4

CNMM...-BR

NEW

NEW

LC215K LC225K

CNMG...-BC

CNMM...-RP

	Bestellbezeichnung 
	Ordering code

Bestellbeispiel Order example: 10 Stück pieces CNMG 120408-BMR LC225K

* Spanformgeometrie siehe Seite 5 Chip groove geometry see page 5

Wendeschneidplatten 
Indexable inserts

Sorte
Grade

: Ab Lager Available ex stock
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	 	DNMG 110404-BFM	 11,60	 9,52	 4,76	 5,16	 0,4
 	DNMG 110408-BFM	 11,60	 9,52	 4,76	 3,97	 0,8

 	 DNMG 110412-BFM	 11,60	 9,52	 4,76	 3,97	 1,2
 	 DNMG 150404-BFM	 15,50	12,70	 4,76	 5,16	 0,4
 	 DNMG 150408-BFM	 15,50	12,70	 4,76	 5,16	 0,8
 	 DNMG 150412-BFM	 15,50	12,70	 4,76	 5,16	 1,2
 	 DNMG 150604-BFM	 15,50	12,70	 6,35	 5,16	 0,4
 	 DNMG 150608-BFM	 15,50	12,70	 6,35	 5,16	 0,8
 	 DNMG 150612-BFM	 15,50	12,70	 6,35	 5,16	 1,2

DNMG...-BFM

	 l	 d	 s	 d1	 r

DNMG...-BM

	 	DNMA 150608	 15,50	12,70	 6,35	 5,16	 0,8DNMA...

	 	 DNMG 110404-BF	 11,60	 9,52	 4,76	 5,16	 0,4
 	DNMG 110408-BF	 11,60	 9,52	 4,76	 3,97	 0,8

 	 DNMG 110412-BF	 11,60	 9,52	 4,76	 3,97	 1,2
 	 DNMG 150404-BF	 15,50	12,70	 4,76	 5,16	 0,4
 	 DNMG 150408-BF	 15,50	12,70	 4,76	 5,16	 0,8
 	 DNMG 150412-BF	 15,50	12,70	 4,76	 5,16	 1,2
 	 DNMG 150604-BF	 15,50	12,70	 6,35	 5,16	 0,4
 	 DNMG 150608-BF	 15,50	12,70	 6,35	 5,16	 0,8
 	 DNMG 150612-BF	 15,50	12,70	 6,35	 5,16	 1,2

DNMG...-BF

	 DNMG 110408-BM	 11,60	 9,52	 4,76	 3,97	 0,8
 	 DNMG 110412-BM	 11,60	 9,52	 4,76	 3,97	 1,2
 	 DNMG 150408-BM	 15,50	12,70	 4,76	 5,16	 0,8
 	 DNMG 150412-BM	 15,50	12,70	 4,76	 5,16	 1,2
 	 DNMG 150416-BM	 15,50	12,70	 4,76	 5,16	 1,6
 	 DNMG 150608-BM	 15,50	12,70	 6,35	 5,16	 0,8
 	 DNMG 150612-BM	 15,50	12,70	 6,35	 5,16	 1,2
 	 DNMG 150616-BM	 15,50	12,70	 6,35	 5,16	 1,6

LC215K LC225K

	DCMT 150408	 15,50	12,70	 4,76	 5,16	 0,8
	DCMT 150412	 15,50	12,70	 4,76	 5,16	 1,2

DCMT...

	 	DCMT 070202-BSM	 7,75	 6,35	 2,38	 3,75	 0,2
	 	DCMT 070204-BSM	 7,75	 6,35	 2,38	 3,75	 0,4
 	 DCMT 070208-BSM	 7,75	 6,35	 2,38	 3,75	 0,8
 	 DCMT 11T304-BSM	 11,60	 9,52	 3,97	 4,40	 0,4
 	 DCMT 11T308-BSM	 11,60	 9,52	 3,97	 4,40	 0,8

	 	DCMT 070202-BSF	 7,75	 6,35	 2,38	 3,75	 0,2
	 	DCMT 070204-BSF	 7,75	 6,35	 2,38	 3,75	 0,4
 	 DCMT 11T304-BSF	 11,60	 9,52	 3,97	 4,40	 0,4
 	 DCMT 11T308-BSF	 11,60	 9,52	 3,97	 4,40	 0,8

DCMT...-BSF

DCMT...-BSM

	Bestellbezeichnung 
	Ordering code

Bestellbeispiel Order example: 10 Stück pieces DCMT 070202-BSF LC225K

Wendeschneidplatten 
Indexable inserts

Sorte
Grade

: Ab Lager Available ex stock
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	 	DNMG 150408-BMR	 15,50	 12,70	 4,76	 5,16	 0,8
	 	DNMG 150412-BMR	 15,50	 12,70	 4,76	 5,16	 1,2
	 DNMG 150416-BMR	 15,50	 12,70	 4,76	 5,16	 1,6
 	 DNMG 150608-BMR	 15,50	 12,70	 6,35	 5,16	 0,8
 	 DNMG 150612-BMR	 15,50	 12,70	 6,35	 5,16	 1,2	
	 DNMG 150616-BMR	 15,50	 12,70	 6,35	 5,16	 1,6

DNMG...-BMR

	 l	 d	 s	 d1	 r LC215K LC225K

	 	DNMG 140405TL20	 14,00	11,95	 4,76	 5,16	 0,5
	 	DNMG 140405TL25	 14,00	11,95	 4,76	 5,16	 0,5
 	 DNMG 140405TR20	 14,00	11,95	 4,76	 5,16	 0,5
 	 DNMG 140405TR25	 14,00	11,95	 4,76	 5,16	 0,5
 	 DNMG 140410TL25	 14,00	11,95	 4,76	 5,16	 1,0
 	 DNMG 140410TR25	 14,00	11,95	 4,76	 5,16	 1,0

DNMG 14...

	 	DNMM 150408-BR	 15,50	12,70	 4,76	 5,16	 0,8
	 	DNMM 150412-BR	 15,50	12,70	 4,76	 5,16	 1,2
 	 DNMM 150608-BR	 15,50	12,70	 6,35	 5,16	 0,8
 	 DNMM 150612-BR	 15,50	12,70	 6,35	 5,16	 1,2

DNMM...-BR

	 	DNMG 110404 EL-BC	 11,60	 9,52	 4,76	 5,16	 0,4
	 	DNMG 110404 ER-BC	 11,60	 9,52	 4,76	 5,16	 0,4
 	 DNMG 110408 EL-BC	 11,60	 9,52	 4,76	 3,97	 0,8
 	 DNMG 110408 ER-BC	 11,60	 9,52	 4,76	 3,97	 0,8
 	 DNMG 150404 EL-BC	 15,50	12,70	 4,76	 5,16	 0,4
 	 DNMG 150404 ER-BC	 15,50	12,70	 4,76	 5,16	 0,4
 	 DNMG 150408 EL-BC	 15,50	12,70	 4,76	 5,16	 0,8
 	 DNMG 150408 ER-BC	 15,50	12,70	 4,76	 5,16	 0,8
 	 DNMG 150604 EL-BC	 15,50	12,70	 6,35	 5,16	 0,4
 	 DNMG 150604 ER-BC	 15,50	12,70	 6,35	 5,16	 0,4
 	 DNMG 150608 EL-BC	 15,50	12,70	 6,35	 5,16	 0,8
 	 DNMG 150608 ER-BC	 15,50	12,70	 6,35	 5,16	 0,8

DNMG...-BC

	 LNMR 501432	 51,00	25,50	14,00	 6,50	 3,2LNMR...

	 l	 d	 s	 d1	 r LC215K LC225K

�

�

� �

��

	Bestellbezeichnung 
	Ordering code

Bestellbeispiel Order example: 10 Stück pieces DNMG 150408-BMR LC225K

Wendeschneidplatten 
Indexable inserts

Sorte
Grade

: Ab Lager Available ex stock

Sorte
Grade

	Bestellbezeichnung 
	Ordering code



	LNUX 191940SN-BRW	 19,05	19,05	10,00	 6,35	 4,0
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	RCMX 2006-MO		  20,00	 6,35	 6,50
 RCMX 2507-MO		  25,00	 7,90	 7,20

	 RCMX 3209-MO		  32,00	 9,52	 9,50

RCMX...-MO

	 l	 d	 s	 d1	 r LC215K LC225K

	 LNUX 301940SN-BRWF	 30,00	19,05	12,00	 6,35	 4,0LNUX...-BRWF

	 LNUX 301940SN-BRW	 30,00	19,05	12,00	 6,35	 4,0
 	

LNUX...-BRW

	 l	 d	 s	 d1	 r

	 LNUX 301940SN-BRWR	 30,00	19,05	12,00	 6,35	 4,0  LNUX...-BRWR

LC215K LC225K

LNUX...-BRW

Wendeschneidplatten 
Indexable inserts

Bestellbeispiel Order example: 10 Stück pieces LNUX 191940SN-BRW LC215K : Ab Lager Available ex stock

Sorte
Grade

	Bestellbezeichnung 
	Ordering code

Sorte
Grade

	Bestellbezeichnung 
	Ordering code



	 	SCMT 250916-BSR	 25,00	25,00	 9,52	 8,6	 1,6
	 	SCMT 250924-BSR	 25,40	25,40	 9,52	 8,6	 2,4
 	 SCMT 380932-BSR	 38,10	38,10	 9,52	 8,6	 3,2

	 	SCMT 250924-BSMR	 25,40	25,40	 9,52	 8,6	 2,4
 	SCMT 380932-BSMR	 38,10	38,10	 9,52	 8,6	 3,2
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	 	SCMT 09T308-BSM	 9,52	 9,52	 3,97	 4,40	 0,8
 	SCMT 120408-BSM	 12,70	12,70	 4,76	 5,50	 0,8

 	 SCMT 120412-BSM	 12,70	12,70	 4,76	 5,50	 1,2

SCMT...-BSM

	 	SCMT 09T304-BSF	 9,52	 9,52	 3,97	 4,40	 0,4
	 	SCMT 120404-BSF	 12,70	12,70	 4,76	 5,50	 0,4
SCMT...-BSF

	SNMA 120412	 12,70	12,70	 4,76	 5,16	 1,2
 SNMA 190612	 19,05	19,05	 6,35	 7,93	 1,2

SNMA...

	 l	 d	 s	 d1	 r LC215K LC225K

SCMT...-BSMR

SCMT...-BSR	

	 	SNMG 090304-BFM	 9,52	 9,52	 3,18	 3,81	 0,4

	SNMG 120404-BF	 12,70	12,70	 4,76	 5,16	 0,4SNMG...-BF

SNMG...-BFM

	Bestellbezeichnung 
	Ordering code

Bestellbeispiel Order example: 10 Stück pieces SCMT 09T304-BSF LC225K

Wendeschneidplatten 
Indexable inserts

Sorte
Grade

: Ab Lager Available ex stock
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	 l	 d	 s	 d1	 r LC215K LC225K

	 	SNMM 120408-BR	 12,70	12,70	 4,76	 5,50	 0,8
	 	SNMM 120412-BR	 12,70	12,70	 4,76	 5,50	 1,2
 	 SNMM 150612-BR	 15,87	15,87	 6,35	 6,35	 0,8
 	 SNMM 190612-BR	 19,05	19,05	 6,35	 7,93	 1,2
 	 SNMM 190616-BR	 19,05	19,05	 6,35	 7,93	 1,6
	 SNMM 190624-BR	 19,05	19,05	 6,35	 7,93	 2,4

	 	SNMG 120408-BMR	 12,70	12,70	 4,76	 5,50	 0,8
	 	SNMG 120412-BMR	 12,70	12,70	 4,76	 5,50	 1,2
 	 SNMG 150612-BMR	 15,87	15,87	 6,35	 6,35	 0,8
 	 SNMG 190612-BMR	 19,05	19,05	 6,35	 7,93	 1,2
 	 SNMG 190616-BMR	 19,05	19,05	 6,35	 7,93	 1,6

SNMG...-BMR

SNMM...-BR

	 SNMG 211040SN-BRW	 21,00	21,00	10,46	 7,80	 4,0SNMG...-BRW

	 SNMM 250724-RP	 25,40	25,40	 7,94	 7,93	 2,4SNMM...-RP

SPMR...-FM	 SPMR 090304-FM	 9,52	 9,52	 3,18	  	 0,4
 	 SPMR 090308-FM	 9,52	 9,52	 3,18	  	 0,8
 	 SPMR 120304-FM	 12,70	12,70	 3,18	  	 0,4
 	 SPMR 120308-FM	 12,70	12,70	 3,18	  	 0,8
 	 SPMR 120312-FM	 12,70	12,70	 3,18	  	 1,2

	 	SNMG 120408-BM	 12,70	12,70	 4,76	 5,50	 0,8
	 	SNMG 120412-BM	 12,70	12,70	 4,76	 5,50	 1,2
 	 SNMG 120416-BM	 12,70	12,70	 4,76	 5,50	 1,6
 	 SNMG 150608-BM	 15,87	15,87	 6,35	 6,35	 0,8
 	 SNMG 190612-BM	 19,05	19,05	 6,35	 7,93	 1,2

SNMG...-BM

Wendeschneidplatten 
Indexable inserts

Bestellbeispiel Order example: 10 Stück pieces SNMG 120408-BM LC225K : Ab Lager Available ex stock

Sorte
Grade

	Bestellbezeichnung 
	Ordering code
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	 	TNMG 160408-BM	 16,50	 9,52	 4,76	 3,81	 0,8
	 	TNMG 160412-BM	 16,50	 9,52	 4,76	 3,81	 1,2
 	 TNMG 220408-BM	 22,00	12,70	 4,76	 5,16	 0,8
 	 TNMG 220412-BM	 22,00	12,70	 4,76	 5,16	 1,2

	 	 TNMG 160408-BMR	 16,50	 9,52	 4,76	 3,81	 0,8
 	TNMG 160412-BMR	 16,50	 9,52	 4,76	 3,81	 1,2

 	 TNMG 220412-BMR	 22,00	12,70	 4,76	 5,16	 1,2
 	 TNMG 220416-BMR	 22,00	12,70	 4,76	 5,16	 1,6

TNMG...-BM

	 	TNMG 160404-BFM	 16,50	 9,52	 4,76	 3,81	 0,4
	 	TNMG 160408-BFM	 16,50	 9,52	 4,76	 3,81	 0,8
 	 TNMG 160412-BFM	 16,50	 9,52	 4,76	 3,81	 1,2

	 	TNMG 160404-BF	 16,50	 9,52	 4,76	 3,81	 0,4TNMG...-BF

	 l	 d	 s	 d1	 r

TNMG...-BMR

	 	 TNMG 160408 EL-BC	 16,50	 9,52	 4,76	 3,81	 0,8
	 	 TNMG 160408 ER-BC	 16,50	 9,52	 4,76	 3,81	 0,8 	
TNMG...-BC

www.LMT-tools.com

LC215K LC225K

	 	TNMA 160412	 16,50	 9,52	 4,76	 3,81	 1,2
	 	TNMA 220412	 22,00	12,70	 4,76	 5,16	 1,2
TNMA...

	 	TCMT 110202-BSM	 11,00	 6,35	 2,38	 2,80	 0,2
	 	TCMT 110204-BSM	 11,00	 6,35	 2,38	 2,80	 0,4
 	 TCMT 110208-BSM	 11,00	 6,35	 2,38	 2,80	 0,8
 	 TCMT 16T304-BSM	 16,50	 9,52	 3,97	 4,40	 0,4
 	 TCMT 16T308-BSM	 16,50	 9,52	 3,97	 4,40	 0,8

TCMT...-BSM

	 	TCMT 110202-BSF	 11,00	 6,35	 2,38	 2,80	 0,2
 	TCMT 110204-BSF	 11,00	 6,35	 2,38	 2,80	 0,4

 	 TCMT 110208-BSF	 11,00	 6,35	 2,38	 2,80	 0,8
 	 TCMT 16T304-BSF	 16,50	 9,52	 3,97	 4,40	 0,4
 	 TCMT 16T308-BSF	 16,50	 9,52	 3,97	 4,40	 0,8

TCMT...-BSF

NEW

TNMG...-BFM

Wendeschneidplatten 
Indexable inserts

Sorte
Grade

	Bestellbezeichnung 
	Ordering code

Bestellbeispiel Order example: 10 Stück pieces TCMT 110202-BSF LC225K : Ab Lager Available ex stock
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	 	VCMT 110302-BSF	 11,10	 6,35	 3,18	 2,80	 0,2
 	VCMT 110304-BSF	 11,10	 6,35	 3,18	 2,80	 0,4

	 	VCMT 160404-BSF	 16,60	 9,52	 4,76	 4,40	 0,4
	 	VCMT 160408-BSF	 16,60	 9,52	 4,76	 4,40	 0,8
VCMT...-BSF

	 	VBMT 160404	 16,60	 9,52	 4,76	 4,40	 0,4
	 	VBMT 160408	 16,60	 9,52	 4,76	 4,40	 0,8
 	 VBMT 160412	 16,60	 9,52	 4,76	 4,40	 1,2

VBMT...

	 l	 d	 s	 d1	 r	Referencia para el pedido
	Código

VCMT...-BSF

	 	VCMT 160404-BSM	 16,60	 9,52	 4,76	 4,40	 0,4
	 	VCMT 160408-BSM	 16,60	 9,52	 4,76	 4,40	 0,8
 	 VCMT 160412-BSM	 16,60	 9,52	 4,76	 4,40	 1,2

VCMT...-BSM

	 	VNMG 160404-BF	 16,60	 9,52	 4,76	 3,81	 0,4VNMG...-BF

	 	VNMG 160408-BFM	 16,60	 9,52	 4,76	 3,81	 0,8VNMG...-BFM

	 	VNMG 160408-BM	 16,60	 9,52	 4,76	 3,81	 0,8
 	VNMG 160412-BM	 16,60	 9,52	 4,76	 3,81	 1,2

VNMG...-BM

LC215K LC225K

	 l	 d	 s	 d1	 r LC215K LC225K

	 	TNMM 160408-BR	 16,50	 9,52	 4,76	 3,81	 0,8
	 	TNMM 160412-BR	 16,50	 9,52	 4,76	 3,81	 1,2
 	 TNMM 220408-BR	 22,00	12,70	 4,76	 5,16	 0,8
 	 TNMM 220412-BR	 22,00	12,70	 4,76	 5,16	 1,2

TNMM...-BR

	 	 TPMR 090204-FM	 9,52	 5,56	 2,38	  	 0,4
 	TPMR 110304-FM	 11,00	 6,35	 3,18	  	 0,4

 	 TPMR 110308-FM	 11,00	 6,35	 3,18	  	 0,8
 	 TPMR 160304-FM	 16,50	 9,52	 3,18	  	 0,4
 	 TPMR 160308-FM	 16,50	 9,52	 3,18	  	 0,4

TPMR...-FM

Wendeschneidplatten 
Indexable inserts

Bestellbeispiel Order example: 10 Stück pieces TNMM 160408 LC225K

Sorte
Grade

: Ab Lager Available ex 

Sorte
Grade

	Bestellbezeichnung 
	Ordering code
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	 l	 d	 s	 d1	 r

	 	 WNMG 080408-HPT	 8,60	12,70	 4,76	 5,16	 0,8
	 	 WNMG 080412-HPT	 8,60	12,70	 4,76	 5,16	 1,2
WNMG...-HPT*

	 	 WNMG 060404-BF	 6,50	 9,52	 4,76	 3,81	 0,4
	 	 WNMG 060408-BF	 6,50	 9,52	 4,76	 3,81	 0,8
 	 WNMG 060412-BF	 6,50	 9,52	 4,76	 3,81	 1,2
 	 WNMG 080404-BF	 8,60	12,70	 4,76	 5,16	 0,4
 	 WNMG 080408-BF	 8,60	12,70	 4,76	 5,16	 0,8
 	 WNMG 080412-BF	 8,60	12,70	 4,76	 5,16	 1,2

WNMG...-BF

	 	 WNMG 060404-BFM	 6,50	 9,52	 4,76	 3,81	 0,4
	 	 WNMG 060408-BFM	 6,50	 9,52	 4,76	 3,81	 0,8
 	 WNMG 060412-BFM	 6,50	 9,52	 4,76	 3,81	 1,2
 	 WNMG 080404-BFM	 8,60	12,70	 4,76	 5,16	 0,4
 	 WNMG 080408-BFM	 8,60	12,70	 4,76	 5,16	 0,8
 	 WNMG 080412-BFM	 8,60	12,70	 4,76	 5,16	 1,2

WNMG...-BFM

	 	WNMG 060408-BM	 6,50	 9,52	 4,76	 3,81	 0,8
 	WNMG 060412-BM	 6,50	 9,52	 4,76	 3,81	 1,2

 	 WNMG 080408-BM	 8,60	12,70	 4,76	 5,16	 0,8
 	 WNMG 080412-BM	 8,60	12,70	 4,76	 5,16	 1,2
 	 WNMG 080416-BM	 8,60	12,70	 4,76	 5,16	 1,6

WNMG...-BM	

	 	 WNMG 080408-BMR	 8,60	12,70	 4,76	 5,16	 0,8
	 	 WNMG 080412-BMR	 8,60	12,70	 4,76	 5,16	 1,2
 	 WNMG 080416-BMR	 8,60	12,70	 4,76	 5,16	 1,6

WNMG...-BMR

NEW

LC215K LC225K

	 	 WCMT 06T302-BSM	 6,50	 9,52	 3,97	 4,40	 0,2
 	WCMT 06T304-BSM	 6,50	 9,52	 3,97	 4,40	 0,4

 	 WCMT 06T308-BSM	 6,50	 9,52	 3,97	 4,40	 0,8
 	 WCMT 080404-BSM	 8,60	12,70	 4,76	 5,16	 0,4
 	 WCMT 080408-BSM	 8,60	12,70	 4,76	 5,16	 0,8

WCMT...-BSM	

	 WCMT 06T302-BSF	 6,50	 9,52	 3,97	 4,40	 0,2
 	WCMT 06T304-BSF	 6,50	 9,52	 3,97	 4,40	 0,4

 	 WCMT 06T308-BSF	 6,50	 9,52	 3,97	 4,40	 0,8
 	 WCMT 080404-BSF	 8,60	12,70	 4,76	 5,16	 0,4
 	 WCMT 080408-BSF	 8,60	12,70	 4,76	 5,16	 0,8

WCMT...-BSF

NEW

WNMG...-BC	 WNMG 080404 EL-BC	 8,60	12,70	 4,76	 5,16	 0,4
 	 WNMG 080404 ER-BC	 8,60	12,70	 4,76	 5,16	 0,4
	 WNMG 080408 EL-BC	 8,60	12,70	 4,76	 5,16	 0,8
 	 WNMG 080408 ER-BC	 8,60	12,70	 4,76	 5,16	 0,8

Wendeschneidplatten 
Indexable inserts

Bestellbeispiel Order example: 10 Stück pieces WCMT 06T302-BSF LC225K

* Spanformgeometrie siehe Seite 5 Chip groove geometry see page 5

Sorte
Grade

	Bestellbezeichnung 
	Ordering code

: Ab Lager Available ex stock
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Bearbeitungsbeispiele
Machining examples

Führungsrolle, Werkstoff 1.2080 
Guide roll, material X 210 Cr 12

Wendeplatte/Sorte:	CNMG 120408-BM LC225K 
Insert / Grade:	
Anwendung:	 Innendrehen 
Application:	 Internal turning
Kühlung:	 Emulsion 
Cooling:	 Emulsion
Schnittparameter:	 vc	 151 m/min
Cutting data:	 ap	 2 mm
	 f	 0,25 mm/U  rev

Ergebnis:	 Standzeitsteigerung 25 %
Result:	 25% increase in tool life 

5 Stück
5 pcs

Steeltec
LC225K

Mitbewerber
Competitor

4 Stück
4 pcs

Wendeplatte/Sorte:	CNMG 120408-HPT LC225K 
Insert / Grade:	
Anwendung:	 Plandrehen 
Application:	 Facing
Kühlung:	 Emulsion 
Cooling:	 Emulsion
Schnittparameter:	 vc	 180 m/min
Cutting data:	 ap	 1,5 mm
	 f	 0,25 mm/U  rev

Ergebnis:	 Schnittdruck um 20% geringer
	 Standzeitsteigerung um 60 %
Result:	 20% less cutting pressure   
	 60% increase in tool life

Endkappe, Werkstoff 1.7225 
End cap, material 42CrMo4

48 Stück
48 pcs

Steeltec
LC225K

Mitbewerber
Competitor

30 Stück
30 pcs

Schnecke, Werkstoff 1.7225 
Screw, material 42CrMo4

Wendeplatte/Sorte:	CNMG 120408-BM LC215K 
Insert / Grade:	
Anwendung:	 Aussendrehen 
Application:	 External turning
Kühlung:	 Emulsion 
Cooling:	 Emulsion
Schnittparameter:	 vc	 160 m/min
Cutting data:	 ap	 1,0 - 2,5 mm
	 f	 0,12 - 0,3 mm/U  rev

Ergebnis:	 Prozesssichere Standmenge 
	 Standzeitsteigerung um 53 %
Result:	 Process-safe tool life quantity 
	 53% increase in tool life 

130 Stück
130 pcs

Steeltec
LC215K

Mitbewerber
Competitor

85 Stück
85 pcs
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Technical hints
LMT-Turning Grades Overview
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Technische Hinweise LMT-Schneidstoffsorten, Übersicht
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K

P 210 - 290
180 - 250
140 - 210
170 - 240
130 - 190
170 - 240
130 - 200
120 - 180
110 - 170
150 - 220
100 - 160
170 - 220
140 - 170

300 - 400
260 - 380
180 - 300
240 - 320
150 - 240
220 - 320
180 - 260
170 - 250
150 - 220
220 - 280
140 - 180
200 - 280
150 - 190

360 - 480
320 - 450
210 - 360
300 - 420
210 - 290
300 - 450
210 - 330
200 - 300
180 - 240
260 - 420
170 - 220
260 - 340
210 - 260

180 - 240
120 - 180
150 - 200
120 - 160
140 - 200
120 - 180

240 - 340
150 - 200
180 - 240
160 - 200
190 - 240
170 - 220

320 - 480
180 - 210
210 - 300
180 - 230
210 - 300
190 - 240

180 - 240
120 - 180
150 - 200
120 - 160
140 - 200
120 - 180

240 - 340
150 - 200
180 - 240
160 - 200
190 - 240
170 - 220

320 - 480
180 - 210
210 - 300
180 - 230
210 - 300
190 - 240

	 125 
	 190 
	 250 
	 270 
	 300 
	 180 
	 275 
	 300 
	 350 
	 200 
	 325 
	 200 
	 240 
	 180 
	 260 
	 160 
	 250 
	 130 
	 230

K

P 210 - 290
180 - 250
140 - 210
170 - 240
130 - 190
170 - 240
130 - 200
120 - 180
110 - 170
150 - 220
100 - 160
170 - 220
140 - 170

300 - 400
260 - 380
180 - 300
240 - 320
150 - 240
220 - 320
180 - 260
170 - 250
150 - 220
220 - 280
140 - 180
200 - 280
150 - 190

360 - 480
320 - 450
210 - 360
300 - 420
210 - 290
300 - 450
210 - 330
200 - 300
180 - 240
260 - 420
170 - 220
260 - 340
210 - 260

	 125 
	 190 
	 250 
	 270 
	 300 
	 180 
	 275 
	 300 
	 350 
	 200 
	 325 
	 200 
	 240 
	 180 
	 260 
	 160 
	 250 
	 130 
	 230

Technische Hinweise Schnittdatenrichtwerte Drehen LC215K

Schnittgeschwindigkeit vc [m/min]
LC215K
f [mm/U]

	 0,4 - 0,8	 0,25 - 0,4	 0,05 - 0,25

W
er

ks
to

ff-
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Gliederung der Werkstoff-Hauptgruppen und Kennbuchstaben

Brinell 
Härte 
HBWerkstückstoff

Unlegierter Stahl1)	 ca 0,15%C	 geglüht 
	 ca 0,45%C	 geglüht 
	 ca 0,45%C	 vergütet 
	 ca 0,75%C	 geglüht 
	 ca 0,75%C	 vergütet 
Niedrig legierter Stahl1)	 geglüht 
	 vergütet 
	 vergütet 
	 vergütet 
Hochlegierter Stahl und	 geglüht 
hochleg. Werkzeugstahl1)	 gehärtet und angelassen 
Nichtrostender Stahl1)	 ferritisch / martensitisch geglüht 
	 martensitisch vergütet	  
Grauguss	 perlitisch / ferritisch 
	 perlitisch (martensitisch) 
Gusseisen mit Kugelgraphit	 ferritisch 
	 perlitisch 
Temperguss	 ferritisch 
	 perlitisch

1)	 und Stahlguss	 = Nassbearbeitung = Trockenbearbeitung

Cutting speed vc [m/min]
LC215K

f [mm/rev]
	 0,4 - 0,8	 0,25 - 0,4	 0,05 - 0,25

M
at

er
ia

l g
ro

up

Main workpiece material groups and their characteristic letters

Brinell 
hardness 

HBWorkpiece material

Unalloyed steel1)	 ≈0,15%C 	 annealed 
	 ≈0,45%C 	 annealed 
	 ≈0,45%C 	 hardened and 
temp. 
	 ≈0,75%C 	 annealed 
	 ≈0,75%C 	 hardened and 
temp. 
Low-alloy steel1)	 annealed	  
	 hardened and temp.	  
	 hardened and temp. 
	 hardened and temp.
High-alloy steel and	 annealed 
high-alloy tool steel1)	 hardened and temp. 
Stainless steel1)	 ferritic / martensitic annealed 
	 martensitic hardened and temp.	  
Grey cast iron	 perlitic / ferritic 
	 perlitic (martensitic) 
Nodular graphite cast iron	 ferritic 
	 perlitic 

1)	and cast steel = wet machining = dry machining

Technical hints Cutting data standard values turning: LC215K
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M
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	 125 
	 190 
	 250 
	 270 
	 300 
	 180 
	 275 
	 300 
	 350 
	 200 
	 325 
	 200 
	 240 
	 180 

	 150	 -	 200
	 130	 -	 180
	 100	 -	 150
	 120	 -	 170
	 90	 -	 140
	 120	 -	 170
	 90	 -	 140
	 85	 -	 130
	 80	 -	 120
	 110	 -	 150
	 70	 -	 110
	 120	 -	 150
	 85	 -	 120
	 90	 - 	 110

	 210	 -	 300
	 190	 -	 270
	 130	 -	 210
	 170	 -	 230
	 110	 -	 170
	 150	 -	 230
	 130	 -	 190
	 120	 -	 180
	 110	 -	 150
	 150	 -	 200
	 85	 -	 130
	 140	 -	 200
	 110	 -	 140
	 120	 -	 160

	 255	 -	 410
	 230	 -	 380
	 150	 -	 255
	 210	 -	 300
	 150	 -	 200
	 210	 -	 320
	 150	 -	 230
	 140	 -	 210
	 130	 -	 170
	 190	 -	 300
	 120	 -	 150
	 190	 -	 240
	 150	 -	 190
	 120	 -	 190

	 150	 -	 200
	 130	 -	 180
	 100	 -	 150
	 120	 -	 170
	 90	 -	 140
	 120	 -	 170
	 90	 -	 140
	 85	 -	 130
	 80	 -	 120
	 110	 -	 150
	 70	 -	 110
	 120	 -	 150
	 85	 -	 120
	 90	 - 	 110

	 210	 -	 300
	 190	 -	 270
	 130	 -	 210
	 170	 -	 230
	 110	 -	 170
	 150	 -	 230
	 130	 -	 190
	 120	 -	 180
	 110	 -	 150
	 150	 -	 200
	 85	 -	 130
	 140	 -	 200
	 110	 -	 140
	 120	 -	 160

	 255	 -	 410
	 230	 -	 380
	 150	 -	 255
	 210	 -	 300
	 150	 -	 200
	 210	 -	 320
	 150	 -	 230
	 140	 -	 210
	 130	 -	 170
	 190	 -	 300
	 120	 -	 150
	 190	 -	 240
	 150	 -	 190
	 120	 -	 190

Technische Hinweise Schnittdatenrichtwerte Drehen LC225K

Schnittgeschwindigkeit vc [m/min]
LC225K
f [mm/U]

	 0,4 - 0,8	 0,25 - 0,4	 0,05 - 0,25

W
er

ks
to

ff-
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p
p

e

Gliederung der Werkstoff-Hauptgruppen und Kennbuchstaben

Brinell 
Härte 
HBWerkstückstoff

Unlegierter Stahl1)	 ca 0,15%C	 geglüht 
	 ca 0,45%C	 geglüht 
	 ca 0,45%C	 vergütet 
	 ca 0,75%C	 geglüht 
	 ca 0,75%C	 vergütet 
Niedrig legierter Stahl1)	 geglüht 
	 vergütet 
	 vergütet 
	 vergütet 
Hochlegierter Stahl und	 geglüht 
hochleg. Werkzeugstahl1)	 gehärtet und angelassen 
Nichtrostender Stahl1)	 ferritisch / martensitisch geglüht 
	 martensitisch vergütet 
Nichtrostender Stahl1)	 austenitisch2), abgeschreckt	  

= Nassbearbeitung = Trockenbearbeitung

Cutting speed vc [m/min]
LC225K

f [mm/rev]
	 0,4 - 0,8	 0,25 - 0,4	 0,05 - 0,25

Main workpiece material groups and their characteristic letters

Brinell 
hardness 

HBWorkpiece material

Unalloyed steel1)	 ≈0,15%C 	 annealed 
	 ≈0,45%C 	 annealed 
	 ≈0,45%C 	 hardened and temp. 
	 ≈0,75%C 	 annealed 
	 ≈0,75%C 	 hardened and temp. 
Low-alloy steel1)	 annealed	  
	 hardened and temp.	  
	 hardened and temp. 
	 hardened and temp.
High-alloy steel and	 annealed 
high-alloy tool steel1)	 hardened and temp. 
Stainless steel1)	 ferritic / martensitic annealed 
	 martensitic hardened and temp. 
Stainless steel1)	 austenitic2), quenched	  

= wet machining = dry machining

Technical hints Cutting data standard values turning: LC225K

1)	 und Stahlguss	
2)	 und austenitische / ferritische	

1)	 and cast steel	
2)	 and austenitic / ferritic	
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